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Zur Erzielung der genauen Stangenl�nge

muss  die Treibriegelstange vom Verarbeiter

entsprechend gek�rzt werden.

Um ein L�sen der Stange zu vermeiden ist

das Gewinde mit einer fl�ssigen Schrauben-

sicherung (z.B.Loctite mittelfest) zu sichern.

Zur Erzielung der genauen Stangenl�nge

muss  die Treibriegelstange

vom Verarbeiter entsprechend gek�rzt

werden.

Um ein L�sen der Stange zu vermeiden ist

das Gewinde mit einer fl�ssigen Schrauben-

sicherung (z.B.Loctite mittelfest) zu sichern.

Der Gleitstopfen ist der Treibriegelstange

nur lose beigelegt und wird nach dem

K�rzen der Treibriegelstange in das obere

Stangenende eingedr�ckt.

(Eine Verwendung des Gleitstopfens ist

nicht vorgeschrieben)

Durchmesser Gewinde Längen

10 mm M6 967, 1.000, 1.195, 1.500, 2.000 mm

VERWENDUNG MIT

Treibriegelschlössern Falztreibriegelschloss

1130, 1131, 1132, 1133, 1134, 1135, 1136, 1137, 
1138, 1139, 1152, 1153

1155

Schlösser mit Stangenanschluss

1000 STA  
1013 STA-PZW  
1013 STA-PZ
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Durchmesser Gewinde Längen

10 mm M6 700, 885, 1.000, 1.195, 1.385, 1.500, 2.000, 
2.500 mm

VERWENDUNG MIT

Treibriegelschlössern Falztreibriegelschloss

1130, 1131, 1132, 1133, 1134, 1135, 1136, 1137, 
1138, 1139, 1152, 1153

1155

Umlenkschloss Schlösser mit Stangenanschluss

1150 1000 STA 
1013 STA-PZW 
1013 STA-PZ
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