Technische Information Hesse\“((h"snal
— COATINGS —
Hesse HYDRO PRO-COLOR HB 6528x(Glanzgrad)-(Farbton)

>Produktbeschreibung

Einkomponenten HYDRO Acrylat PU Farblack, Losemittelgehalt < 3 %, seidenmatt, thixotrop eingestellt, gut deckend,
PVC-fest, creme-und schweilbestdndig, kratzfest und lichtecht. Schichtlack zum Grundieren und Endlackieren der
Spitzenklasse mit sehr eleganter Oberflaichenausbildung und breitem Einsatzgebiet. Schwerentflammbar nach DIN
4102 B1 auf entsprechendem Untergrund. Methylpyrrolidonfrei und frei von Phthalatweichmachern, deshalb auch zur
Lackierung von Kinderspielzeug geeignet. Aufgrund des geringen Lésemittelanteils ist dieses Produkt auch fir " Green
Building" Projekte geeignet.

>Einsatzgebiete

Im gesamten Innenausbau fiir den Wohnbereich auf geeigneten Holzern, Pigmentfillern, Grundierungen und
Grundierfolien nach entsprechendem Anschliff. Fir M&beloberflachen im gesamten Innenausbau; fiir Treppen, Tiren,
Leisten etc.

>Untergrundvorbehandlung

Untergrundvorbehandlung Sauberes, trockenes Holz oder sauberer, geeigneter Folienuntergrund, frei
von O, Fett, Wachs und Silikonen. VorschriftsmaBig geschliffen und frei von
Schleifstaub. Geeignete Pigmentfiiller, vorschriftsméRig geschliffen und frei
von Schleifstaub.

Untergrundschliff Kérnung von-bis 120 - 400

Lackzwischenschliff (Kérnung) von-bis Empfohlener Lackzwischenschliff: Korn 280 - 320 mit anschlieRender
Entstaubung. Die Qualitdt des Zwischenschliffs ist ausschlaggebend fir die
Endflache.

Anmerkungen Schliff Die Qualitat und die GleichmaBigkeit des Holz-, MDF- oder Folienschliffs,
sowie des Zwischenschliffs, sind neben der MDF- oder Folienqualitat
ausschlaggebend fir die Qualitdt der Endflache. Nach dem Schliff
vorschriftsmaRig entstauben.

>Zeiten

Trocknung 4h/20°C

Uberlackierbar innerhalb 4h/20°C

Stapelbar nach Abhéngig von Auftragsmenge, Lack- und Umgebungstemperatur,
Luftfeuchtigkeit, Applikationsverfahren und Tragermaterial: Mindestens
16 h Trocknung bei 20 °C Raumtemperatur und ausreichender Luftzirkulation.
Forcierte Trocknung moglich.

Durchhértung 24h/20°C

>Applikation

Applikation DlsengrofBe mm Spritzdruck bar Zerstauberdruck bar
Airmix 0,23 -0,38 60 - 100 15-25
Druckluftspritzen 15-2,0 25-4

>Verarbeitungshinweise

Bei Direktbeschichtung von gesduberten oder angeschliffenen Folien bitte Probelackierung zur Verbundtberpriifung
vornehmen! Beim Einsatz auf grobporigen Holzern verbessert die Zugabe von bis zu 5 % HYDRO Optimizer HZ 70
die Porenbenetzung und das Porenbild. Uberlackierbarkeit: nach 3 - 4 h bei 20 °C Raumtemperatur und ausreichender
Luftzirkulation mit sich selbst oder geeigneten farblosen Materialien moglich. Arbeitsgerdte mit Wasser reinigen. Fur
die Entfernung angetrockneter Lackreste den Hesse HYDRO Reiniger HV 6917 verwenden. Bei kombinierten Arbeiten
(Hydro- und Losemittellacke) Applikationsgerdte mit Hesse HYDRO Umnetzer HV 6904 durchspiilen.
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>Technische Daten

Auslaufzeit 33 s/ DIN 53211 - 6 mm

Aussehen deckend

Decopaint Basis Wb

Decopaint Kategorie i

Lieferform flussig

VOC EU % 2%

VOC FR C

Lagertemperatur 10-30°C

Lagerfahigkeit Wochen 52

Verarbeitungstemperatur 20 °C

Anzahl Schichten (max) 2

Menge pro Schicht (min) 100 g/m?

Menge pro Schicht (max) 150 g/m?

Gesamtauftragsmenge 300 g/m?

>Bestellhinweise

Bestellnummer Farbton Glanzgrad 60° (Gloss = Glanzstufe Gebindegrole
+/-5)

HB 65285-9010 9010 26 seidenmatt 11,251,51

>Reinigungs- und Pflegemittel

Bestellnummer Artikelbezeichnung GebindegrofRe

GR 1900 Reiniger 11,251

>Ergdnzungsprodukte

Bestellnummer Artikelbezeichnung GebindegroRe

HZ 70 HYDRO Optimizer 11,251, 51

HV 6904 HYDRO Umnetzer 11,251, 51

HV 6917 HYDRO Reiniger 11,251, 51

>Besondere Hinweise

Inhaltstoffreiche Holzer wie z. B. Esche, die bei der Lackierung mit pastelligen HYDRO Color-Systemen zur Verfarbung
neigen, sollten grundsatzlich mit 2K Materialien beschichtet werden. Geeignet ware z. B. der Hesse HYDRO-PUR Far-
black HDB 54705-(Farbton). Vorgrundieren ist je nach Oberflachenwunsch und Trdgermaterial méglich z. B. mit: HP
6645-9343, HDP 5640-9343, DP 4777-9343. Exotenhdlzer z. B. Markassar oder extrem harzhaltige Astkiefer mit PUR
Isoliergrund DG 4720-0001 vorgrundieren. Falls absolute Ring- und Farbabriebbestdndigkeit oder anderer Glanzgrad
erwiinscht wird, empfehlen wir die Ablackierung mit z. B. HE 6509x(Glanzgrad), HDE 5400x(Glanzgrad) oder HDE
54799. Bitte beachten: Bei Ablackierung von Farblackflachen kann es zu Farbtonverdnderungen kommen. Bitte Probe-
lackierung durchfiihren! Der Verbund auf geschliffenen Folienuntergriinden sollte vorab anhand einer Probelackierung
unter Praxisbedingungen geprift werden, da die Qualitat der Folie einen mafRgeblichen Einfluss auf den Verbund des
nachfolgenden Lacksystems hat! Beim Einsatz auf Treppen(-stufen) empfehlen wir die Ablackierung der Farblackfla-
che mit Hesse HYDRO TOP-SIEGEL HE 6509x(Glanzgrad) oder anderen HYDRO Treppenlacken.

>Verfahrensbeispiel

Tragermaterialschliff: z. B. Korn 280 mit anschlieRender Entstaubung.

Grundierung: 1 x 200 - 250 g/m? Hesse HYDRO Isolierfiiller HP 6645-9343.

Trocknung: mindestens 5 h / 20 °C, besser 16 h / 20 °C Raumtemperatur und ausreichender Luftzirkulation.
Zwischenschliff: Korn 400 mit anschlieBender Entstaubung.

Endlackierung: 1 - 2 x 100 - 130 g/m? Hesse HYDRO PRO-COLOR HB 65285-9010.

Zwischentrocknung: bei 2maliger Lackierung mindestens 4 h / 20 °C Raumtemperatur und ausreichender Luftzirkulati-
on.

Zwischenschliff: leicht glatten mit 400er Korn und anschlieBender Entstaubung.
Durchtrocknung: mindestens 24 Stunden bei 20 °C Raumtemperatur und ausreichender Luftzirkulation.
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>Allgemeine Hinweise

Bei der Verarbeitung von HYDRO Materialien miissen materialfiihrende Teile aus Edelstahl sein. Die Holzfeuchte soll-
te zwischen 8 - 12 % liegen. HYDRO Lacke bitte nicht bei Material- und Raumtemperaturen unter 18 °C verarbeiten
und trocknen. Die ideale Luftfeuchtigkeit beim Lackieren liegt zwischen 55 und 65 %. Eine zu niedrige Raumluftfeuch-
te wahrend des Lackiervorgangs fuihrt zu Oberflaichenstérungen (z. B. Schrumpfrissen etc.). Eine zu hohe Luftfeuch-
tigkeit wahrend der Trocknungsphase verldngert die Trockenzeit des Lackmaterials teilweise drastisch! Zur Vermeidung
von Verbundstérungen schleifen Sie bitte die Lackflachen vor der Lackierung frisch an und lackieren Sie die geschliffe-
nen Flachen méglichst sofort ab. Bei Einsatz auf Folien etc. bitte den Verbund durch eine Probelackierung auf dem ent-
sprechenden Untergrund absichern! Die optimale Aushartung der lackierten und abgedunsteten Flachen wird bei Tem-
peraturen tiber 20 °C bis maximal 40 °C erreicht. Ausreichender, zugfreier Luftaustausch ist zu gewdhrleisten. Die End-
hérte der Lackierung wird bei ordnungsgeméaler Lagerung (mindestens 20 °C Raumtemperatur) nach einer Woche er-
reicht. Stark wachshaltige Holzer z. B. Teak beeinflussen unter Umstdnden den Verbund negativ. Wasserlsliche Holz-
inhaltsstoffe wie z. B. aus Esche und Gerbsdure aus Holzern wie z. B. Eiche kdnnen Farbtonverdnderungen und Verfar-
bungen der Lackierung auslésen. Wir empfehlen deshalb grundsétzlich eine Probelackierung zur Beurteilung von Farb-
wirkung, Verbund und Trocknungsverlauf unter Praxisbedingungen vorzunehmen!

>Besondere Eigenschaften und/oder Priifnormen
Norm / Grundlage Prufstelle Zeichen Bericht Nr.
Produkt erfiillt die Vorgaben der Losemittel- HESSE
haltigen Farben- und Lackverordnung - Chem-
VOCFarbV - gemaR der nationalen Umsetzung
2004/42/EG ("Decopaint-Richtlinie").

Sicherheit von Spielzeug DIN EN 71-3 OMPG wremoanaiscke | Priifbericht- 1 2.5/359/2014
(2014_’] 2) fiir Textil und Kunststoffe mbH nummer.
Schwerentflammbar B1 nach DIN 4102; auf MPA-Erwitte Prifzeugnis- P-MPA-

geeigneten Untergriinden. nummer E-14-522

Certificate CL15020251
No:

Green Building - Applicable Standard Specifi- Dubai Central La-
cation: 2010 Dubai Green Building Regulati- boratory

ons and Specifications (GBRS) Applicable Spe-

cific Rules: RD-DP21-2180-(IC) Specific Rules

for Certification of Paints and Coating through

Factory Assessment as per the 2010 Dubai

Green Building Regulations and Specifications.

DIN 68861-Teil 1B (Mobeloberflichen; Verhal- | HESSE ‘ erfullt bis auf
ten bei chemischer Beanspruchung) Al llF. 3 farbende

Prifmittel; Er-
S~ gebnis Farb-

ton abhéngig!

Klassifizierung des Brandverhaltens nach DIN MPA-Stuttgart 5:«*“‘“’“’”@% Klassifizie- C-s1, dO
EN 13501-1 oz rung:

Unsere technischen Informationen werden laufend dem Stand der Technik und den gesetzlichen Vorgaben angepasst. Die angegebenen Werte stel-
len keine Spezifikation dar, sondern sind typische Produktdaten. Die jeweils aktuelle Version finden Sie im Internet unter www.hesse-lignal.de oder
sprechen Sie den fir Sie zustdndigen Kundenbetreuer an. Die vorliegenden Angaben haben beratenden Charakter, sie basieren auf dem besten Wis-
sen und sorgféltigen Untersuchungen nach dem derzeitigen Stand der Technik. Eine Rechtsverbindlichkeit kann aus diesen Angaben nicht abgeleitet
werden. AuBerdem verweisen wir auf unsere Geschaftsbedingungen. Sicherheitsdatenblatt gemaR Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 wird zur Verfi-
gung gestellt.
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