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m Injektion FHB Il - AL - FHB Il - A S

M Bohrung erstellen

1. Bohrung mit Hammerbohrer erstellen.

Vorgeschriebenen Bohrlochdurchmesser und Bohrtiefe geméB Tabelle 3.

2. Bohrloch griindlich reinigen.

Vom Bohrlochgrund her mind. 2 x ausblasen, 2 x ausbiirsten und nochmals 2 x ausblasen. BiirstengroBe siehe
Tabelle 3. Ab GroBe M20 ist das Bohrloch mit Druckluft auszublasen.

B Vorbereitung Injektionskartusche
und Statikmi aufschrauben.
Die Mi: irale im ikmi muss deutlich sichtbar sein; niemals ohne Statikmischer
verwenden!
Kartusche in fischer Auspresspistole legen und Mortel solange auspressen, bis gleichmaBig grau geférbter
Mértel austritt (ca. 2 Pistolenhiibe).
Achtung: nicht grau geférbter Mdrtel bindet nicht ab und ist zu verwerfen!

[ Vorsteckmontage mit Injektionskartusche

Ankerstangen FHB Il -ASund FHB Il -A L

Bohrlocherstellung und Bohrlochreinigung wie unter Y beschrieben.

3. Mortelinjektion. (Kartuschenvorbereitung wie unter I beschrieben). Injektionsmartel FIS HB vom Bohr-

lochgrund her hubweise verfiillen. Fiillmenge ca. 2/3 der Bohrlochtiefe, siehe Tabelle 3 (Skalenteile).

Bei Bohrtiefen >170 mm Verlangerung verwenden (z. B. FIS-Verldngerungsschlauch).

4. Anker Unmittelbar die FHB II-Ar ge von Hand mit leichten Dreh-

bewegungen bis zur Setztiefenmarkierung eindriicken (Setztiefenmarkierung muss mit der Betonoberfldche

fluchten). Bei Uberkopfmontage wird je nach Anwendungsfall ab der GroBe M16 die Verwendung von

Montagekeilen empfohlen. Mdrteliiberschuss muss an der Betonoberflédche austreten! Falls nicht, ist die

Ankerstange sofort zu ziehen und nochmals Mortel zu injizieren. Sichtkontrolle !

5. Aushanezenen Aushértezeiten des Injektionsmdrtels beachten (siehe Tabelle 1). Anschrauben des
Zur Mc itrolle ist das in Tabelle 3 angegebene Drehmoment T, aufzubringen.

[A Durchsteckmontage mit Injektionskartusch

Ankerstangen FHB Il - ASund FHB Il - A L

Bei FHB Il - A L Ankerstangen muss die Bohrung im i mit

Bohrlocherstellung und Bohrlochreinigung wie unter Y beschrieben.

3. Mortelinjektion wie unter [d] Punkt 3 beschrieben.

4. Ankerstangenmontage. Unmittelbar anschlieBend die FHB Il-Ankerstange von Hand mit leichten Dreh-

bewegungen bis zur Setztiefenmarkierung eindriicken (Setztiefenmarkierung muss mit der Betonoberflache

fluchten). Dicke des Anbauteiles beachten. Morteliiberschuss muss an der Betonoberfldche austreten. Falls

nicht, ist die Ankerstange sofort zu ziehen und nochmals Mortel zu injizieren. Sichtkontrolle !

Bei Uberkopfmontage wird je nach A die Ver von Mor ilen empfohlen.

5. Aushanezenen Aushértezeiten des Injektionsmdrtels beachten (siehe Tabelle 1). Anschrauben des
Zur trolle ist das in Tabelle 3 angegebene Drehmoment Ting; aufzubringen.

Tabelle 1 Aushértezeiten Injektionsmortel

Kartuschen- Offenzeit / Temperatur Aushrtezeit
temperatur Verarbeitungszeit  im Verankerungs- in Minuten
(Mrtel mind. + 5 °C) in Minuten grund ACHTUNG:

- 5° 360 Im nassen Beton sind

0°C 180 die Aushértezeiten zu
+ 5°C 15 + 5°C 90 verdoppeln !
+20°C 6 +20°C 35 Stehendes Wasser ist
+30°C 4 +30°C 20 aus dem Bohrloch zu
+40°C 2 +40°C 12 !
4

ortel verfiillt werden.

Patrone FHB Il - AL-FHBII-A S

Bei Verarbeitung mit FHB Il-Patronen empfehlen wir das Setzgerat RA-SDS (Art.-Nr. 62420).

[ vorsteckmontage mit Patrone, Ankerstangen FHBII-AS und FHBII-AL
Bohrlocherstellung und Bohrlochreinigung wie unter Y beschrieben.

3. FHB lI-Patrone einstecken. FHB II-Ankerstange und zugehdrige FHB II-Patrone siehe Tabelle 3.

4. Ankerstangenmontage. Ankerstange mit geeigneter Hammerbohrmaschine unter Verwendung beiliegen-
der Setzschraube drehend/schlagend einbringen. Wir empfehlen hierzu unser Setzwerkzeug RA-SDS. Wenn die
Setzti kierung mit der B flache fluchtet: STOP ! Beim Erreichen der Setztiefenmarkierung muss
an der Betonoberfldche Mortel austreten. Sichtkontrolle ! — Falls nicht, ist die FHB Il-Ankerstange sofort zu
ziehen und nach Einstecken einer zweiten FHB II-Patrone erneut zu montieren.

5. Aushértezeiten. Aushértezeiten des Patronenmortels beachten (Tabelle 2). Anschrauben des Montageteiles.
Zur Montagekontrolle ist das in Tabelle 3 angegebene Drehmoment T aufzubringen.

[CIv] Durchsteckmontage mit Patrone, nur mit Ankerstange FHB Il - A S
Bohrlocherstellung und Bohrlochreinigung wie unter Y beschrieben.

3. FHB lI-Patrone einstecken. FHB II-Ankerstange und zugehdrige FHB II-Patrone siehe Tabelle 3.

4. Ankerstangenmontage. Ankerstange mit geeigneter Hammerbohrmaschine unter Verwendung beiliegen-
der Setzschraube drehend/schlagend einbringen. Wir empfehlen hierzu unser Setzwerkzeug RA-SDS. Wenn die
Setzti kierung mit der B rflache fluchtet: STOP ! Beim Erreichen der Setztiefenmarkierung muss
an der rfldche Mortel . Sie I— Falls nicht, ist die FHB Il-Ankerstange sofort zu
ziehen und nach Einstecken einer zweiten FHB l-Patrone erneut zu montieren.

5 Aushartezenen Aushértezeiten des Patronenmortels beachten (siehe Tabelle 2). Anschrauben des

Zur Mc 1trolle Dreh Tinst aufbringen (Tabelle 3).
Tabelle 2 Aushartezeiten Patrone ACHTUNG: (O) Q;b& O@ O b‘? N
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Tabelle 3 M te Injekti und Patr
Ver- Injek- Patrone
Durch-  anke- tion zugehodrige
Bohr-  Bohr-  gangs- rungs- Dreh-  Schliissel- Skalen-  Mortel-
0 tiefe loch tiefe moment weite Biirste BS teile patrone
d, hy 0d;  hy Tost  SW Mortel ~ FHB Il-P/
Abmessung [mm]  [mm]  [mm] [mm]  [Nm] -] @mm At-Nr.  [-] FHB I-PF
FHBII-ALM 8x 60 10 75 9 60 15 13 10 78178 3 8x 60
FHB II-AL M10x 95 12 110 12 95 20 17 12 78179 5 10x 95
FHB II-AL M12x100 14 115 14 100 40 19 14 78180 6 12x100
FHB II-AL M12x 120 14 135 14 120 40 19 14 78180 7 12x120
FHB II-AL M16x 125 18 145 18 125 60 24 18 78181 9 16x125
FHB II-AL M16x 145 18 165 18 145 60 24 18 78181 11 16x145
FHB Il-AL M16x 160 18 175 18 160 60 24 18 78181 13 16x160
FHB II-AL M20x 210 25 235 22 210 100 30 25 97806 33 20x210
FHB Il -AL M24x210 25 235 26 210 100 36 25 97806 33 24x210
FHB II-AS M10x 60 10 75 12 60 15 17 10 78178 3 10x 60
FHB II-AS M10x 75 10 90 12 75 15 17 10 78178 4 10x 75
FHB II-AS M12x 75 12 90 14 75 30 19 12 78179 4 12x 75
FHB II-AS M16x 95 16 110 18 95 50 24 18 78181 8 16x 95
FHB II-AS M20x 170 25 190 22 170 100 30 25 97806 26 20x170
FHB Il -AS M24x170 25 190 26 170 100 36 25 97806 26 24x170






