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Bauteilblatt zum ift-Produktpass Fenster nach EN 14351-1
Produktpass

Blatt
Datum

Dichtsystem

Darstellung und Aufbau

Hinweise zur Verarbeitung

TRELLEBORG

ift

ROSENHEIM

Hersteller Trelleborg Sealing Profiles Germany GmbH
Typ SC 312
Material TSP-Silikon

Eckausbildung geklinkt oder geschweif3t

Verwendung als Flugelfalzdichtung

Klassifizierung W44477

nach EN 12365

ift-Produkt-

. QM 338 Dichtungen und Dichtungsprofile
zertifizierung ift

Nr. 593 9001301

ZERTIFIZIERT

Die Verarbeitungshinweise und Produktdokumentationen des Herstellers sind zu beachten.

Einbau des Dichtprofils

Eckausbildungen*

- Dichtungen sind spannungsfrei mit Ubermal3 einzusetzen.
- Die Dichtung ist passgenau einzubauen.
- Die Dichtungsstof3e sind spaltfrei auszufiihren.

- * Die Eckausbildung ist dicht und passgenau auszufihren.

- * Geschweil3te Dichtungen sind von Schweil3abbrand zu saubern.

- * Geklinkte Dichtungen sind an der Klinkung nicht zu durchtrennen.

- * Eckformstlicke sind nach Herstellervorgaben zu verarbeiten.

- *Vulkanisierte Dichtungen sind auf die Rahmengré3e anzupassen.

- * Umlaufende Dichtungen sind spannungsfrei um die Ecke zu legen.
* Im Stulpbereich sind die Herstellerempfehlungen anzuwenden.

* Die Eckausbildung ist gemaf den Verarbeitungsvorgaben des Herstellers und der Verwendung auszufiihren.

Werkseigene Produktionskontrolle

Wareneingangskontrolle

Produktionskontrolle

Kontrolle des Fertigproduktes

Lagerung

Kontrolle

- der Lieferpapiere der eingegangenen Waren mit den Bestellangaben.
- der Ware auf ordnungsgemafen Anlieferungszustand.
Standige Uberwachung und Uberpriifung der Dichtungen auf

- korrekten Einbau und Passung.

- fachgerechte Eckausbildung entsprechend Herstellervorgaben.
- umlaufende Dichtungsebene und spaltfreie StolRausbildung.
Kontrolle der

- Funktionsfahigkeit des Fertigprodukts.

- Bedienbarkeit.

Die Lagerung der Dichtprofile erfolgt

- trocken, sauber und vor Witterung geschiitzt bei normaler Temperatur
in einer Produktionshalle



