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SKS 130

OTBEPCTUNA NoA 3aMOK

p| Uszczelniak skrzynki  Oryginalna instrukcja eksploatacji
zamka skrzynkowego

csS Zadlabavacka zamkovych  Pavodni provozni navod
otvord

sl Dolbilnik ~ utorov ~ za  Originalno navodilo za obratovanje
klju¢avnico

maljell
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ACHTUNG!

Diese Betriebsanleitung enthélt Hinweise, die fiir das sichere Arbeiten mit dieser Maschine wichtig sind.
Lesen Sie deshalb unbedingt diese Betriebsanleitung.

BHumanue !

[JlaHHas HCTPYKLWS MO SKCnyaTaLuy COAEPXMT YkasaHus, BaxHble Ans paboTbl ¢ JaHHON MALLMHON.
lMoatomy 06513aTenbHO NpoumMTalTe 3Ty MHCTPYKLMIO MO SKCMyaTaLum.

UWAGA!

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wskazoéwki odnoszace sie do bezpiecznej pracy przy uzyciu maszyny.

Nalezy koniecznie przeczytaé niniejszg instrukcje obstugi.

POZOR!

Tento provozni navod obsahuje pokyny, které jsou dulezité pro bezpe€nou praci se strojem.
Prectéte si proto bezpodminecné tento provozni navod.

POZOR!

To Navodilo za obratovanje vsebuje napotke, ki so pomembni za varno delo s tem strojem.
Zato to Navodilo za obratovanje obvezno preberite.
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D - EG Konformitétserklarung

Wir bescheinigen hiermit, dass die Maschine SKS 130 den angefiihrten EU-Richtlinien entspricht. Bei Konstruktion und Bau wurden
die gelisteten Normen angewendet.

Bevollmachtigter fiir die Zusammenstellung der technischen Unterlagen: Mafell AG

RUS - Ceprudmkat cootsetctaus EC

HacTosiwmm noateepxaaem, 4to mawnHa SKS 130 oTseyaeT TpeboBaHusM ykasaHHbIX Avpekt EC. Mpu npoekTvposaHun u
M3roTOBMEHIM NPUMEHANNCh NEPEYNCTIEHHBIE HOPMbI.

YNONHOMOY€eHHbIit NPeACTaBUTEND MO COCTABMEHUIO TeXHUYECKO! AokyMeHTauuu: Mafell AG

PL - Deklaracja zgodnosci UE

Niniejszym potwierdzamy, ze maszyny speinia SKS 130 spetnia wymagania wyszczegolnionych dyrektyw UE. W trakcie konstrukcji
spetniajg urzadzenia zastosowano przedstawione normy.

Petnomocnik odpowiedzialny za zestawienie dokumentacji technicznej: Mafell AG

CZ - PROHLASENI O SHODE
Timto prohlasujeme, ze stroj SKS 130 spliiuje pokyny uvedenych smémic EU. Pi planovani a sestaveni byly vyuZity uvedené normy.
Za sestaveni technickych podkladl zodpovida: Mafell AG

SLO - ESizjava o skladnosti
S tem izjavljamo, da stroja SKS 130 ustrezata navedenim direktivam EU. Pri konstrukciji in izdelavi so uporablieni nasteti standardi.
Za sestavo tehniéne dokumentacije je pooblas¢eno podjetie: Mafell AG

2006/42/EG EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2, EN

2014/30/EU 610003, EN 12100 T1, EN 12100 T2, EN

2011/65/EU 1037

SKS 130 Art-Nr. 915501, 915502, 915503, 915520,
915521, 915522, 915523, 915524, 915525,
915526

Mafell AG

D - 78727 Oberndorf, den 28.7.2016

/" Krauss i. V. Dr. Lauckner
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1 Zeichenerklarung

2 Erzeugnisangaben

Dieses Symbol steht an allen Stellen, wo Sie Hinweise zu lhrer Sicherheit
finden.

Bei Nichtbeachten kénnen schwerste Verletzungen die Folge sein.

Dieses Symbol kennzeichnet eine méglicherweise schédliche Situation.

Wenn sie nicht gemieden wird, kann das Produkt oder Gegensténde in seiner
Umgebung beschadigt werden.

Dieses Symbol kennzeichnet Anwendertipps und andere niitzliche
Informationen.

zu Maschinen mit Art.-Nr. 915501, 915502, 915503, 915520, 915521, 915522, 915523, 915524, 915525 oder

915526

21 Angaben zum Hersteller
MAFELL AG, Postfach 1180, D-78720 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49 (0)7423/812-

218

2.2 Kennzeichnung der Maschine
Alle zur Identifizierung der Maschine erforderlichen Angaben sind auf dem angebrachten Leistungsschild

vorhanden.

C€

Schutzklasse Il

CE-Zeichen zur Dokumentation der Ubereinstimmung mit den grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen gemaR Anhang | der
Maschinenrichtlinie

Nur fir EU Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Gemal Europaischer Richtlinie 2002/96/EG (iber Elektro- und Elektronik-
Altgerate und Umsetzung in nationales Recht miissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Zur Verringerung eines Verletzungsrisikos lesen Sie die Betriebsanleitung.



2.3 Technische Daten

Universalmotor funk- und fernsehentstort 230 V~, 50 Hz 110 VV~, 50 Hz
Aufnahmeleistung Dauerbetrieb 1600 W 1600 W
Strom bei Normallast T4A 15,4 A
Leerlaufdrehzahl 5770 min-!

Stemmtiefe 145 mm

Gewicht ohne Netzkabel 10,6 kg

2.4 Angaben zur Gerdauschemission
Die nach EN 60745-1 ermittelten Gerduschemissionswerte betragen:

Schall-Leistungspegel Arbeitsplatzbezogener Emissionswert
Leerlauf 108 dB (A) 97 dB (A)
Bearbeitung 108 dB (A) 97 dB (A)

Die Gerduschmessung wurde mit der serienmaRig mitgelieferten Fraskette durchgefiinrt.

Die angegebenen Werte berticksichtigen nicht eine mdgliche Serienstreuung und sind nicht geeignet zur
Feststellung des Immissionsschalldruckpegels, da dieser in Abhangigkeit von der Einsatzzeit, der jeweiligen
Bearbeitung und den Umgebungseinfliissen schwankt. Der Immissionsschalldruckpegel kann deshalb nur
beim Maschinenanwender im Einzelfall ermittelt werden.

2.5 Angaben zur Vibration
Die typische Hand-Arm-Schwingung betragt 4,0 m/s2.

2.6 Lieferumfang
Schlosskastenstemmer SKS 130 komplett mit:

2 Fiihrungsschienen komplett

2 Frasketten

2 Kettenrader

1 Bedienwerkzeug in Halterung an der Maschine
1 Transportkasten

1 Betriebsanleitung

1 Heft ,Sicherheitshinweise*



2.7 Sicherheitseinrichtungen
Gefahr
Diese Einrichtungen sind fiir den

~

N
-l/ D
//

lI e \ sicheren Betrieb der Maschine
erforderlich und dtirfen nicht
entfernt bzw. unwirksam gemacht
werden.

Die  Maschine ist mit den folgenden

Sicherheitseinrichtungen ausgestattet:

- Kettenschutz und Schutzhaube

- Grundplatte mit Schutznocke

- Grofler Anschlag

- Handgriffe

- Gasfeder gegen schlagartiges Einziehen
- Schalteinrichtung mit Sperre

- Absaugstutzen

2.8 BestimmungsgemaRe Verwendung

Der MAFELL Schlosskastenstemmer SKS 130 ist
ausschlielich zum Stemmen von Tiren aus Vollholz
oder iiblichen Holzwerkstoffen, unter Verwendung der
von uns zugelassenen Frésketten, vorgesehen.
N\
/ \
/- [1\
J U5H \
/7 |\
——
Die Abmessung der verwendeten
Fraskettengarnituren  (Flihrungsschiene, Fraskette
und Kettenrad) muss den in dieser Betriebsanleitung
aufgefiihrten Fraskettengarnituren entsprechen.

Ein anderer Gebrauch als oben beschrieben ist nicht
zuléssig. Fir einen Schaden, der aus einer solchen
anderen Nutzung hervorgeht, haftet der Hersteller
nicht.

Um die Maschine bestimmungsgemaf zu verwenden

halten Sie die von Mafell vorgeschriebenen Betriebs-,
Wartungs- und Instandsetzungsbedingungen ein.

Es diirfen keine Metalltiiren mit
dem Schlosskastenstemmer
ausgestemmt werden!

2.9 Restrisiken

/\ Gefahr
/ i\ . . .
/ 1\ Bei bestimmungsgemaRem
(/ . \) Gebrauch und trotz der Einhaltung

der Sicherheitsbestimmungen
bleiben durch den
Verwendungszweck
hervorgerufene Restrisiken.

- Berlihren der Fraskette im offenen Bereich.

- Berlihren des unterhalb des Werkstiicks
vorstehenden Teils der Fraskette beim Stemmen.

- Berlihren der Fraskette von der Seite.

- Bruch und Herausschleudern der Frasketten oder
von Teilen der Frasketten.

- Beriihren  spannungsfihrender ~ Teile  bei
gedffnetem Gehduse und nicht gezogenem
Netzstecker.

- Beeintrachtigung des Gehdrs bei l&nger

andauernden Arbeiten ohne Gehdrschutz.

- Emission gesundheitsgefahrdender Holzstaube bei
l&nger andauerndem Betrieb ohne Absaugung.

3 Sicherheitshinweise
Gefahr

~

7\
/ I \ Beachten Sie stets die folgenden
/ 2 '\ Sicherheitshinweise und die im
jeweiligen Verwenderland
geltenden
Sicherheitsbestimmungen!

Allgemeine Hinweise:

- Kinder und Jugendliche dirfen diese Maschine
nicht bedienen. Davon ausgenommen sind
Jugendliche unter Aufsicht eines Fachkundigen
zum Zwecke ihrer Ausbildung.

- Arbeiten Sie nie ohne die fir den jeweiligen
Arbeitsgang vorgeschriebenen Schutzvor-
richtungen und andern Sie an der Maschine nichts,
was die Sicherheit beintrachtigen konnte.

- Beim Einsatz der Maschine im Freien wird die
Verwendung eines Fehlerstromschutzschalters
empfohlen.



- Beschadigte Kabel oder Stecker missen sofort
ausgetauscht werden.

- Scharfe Knicke am Kabel verhindern. Speziell

beim Transport und Lagern der Maschine das
Kabel nicht um die Maschine wickeln.

Hinweise = zur  Verwendung  personlicher
Schutzausriistungen:

- Tragen Sie beim Arbeiten immer einen
Gehdrschutz.

- Tragen Sie beim Arbeiten immer eine
Staubschutzmaske.

Hinweise zum Betrieb:

- Sorgen Sie fir einen freien und rutschsicheren
Standplatz mit ausreichender Beleuchtung.

- Bearbeiten Sie keine Werkstiicke, die fir die
Leistungsfahigkeit der Maschine zu klein oder zu
grofd sind.

- Frasketten und Fihrungsschienen sachgemaf
einspannen und in Ordnung halten. Defekte
Frasketten vor Wiederverwendung fachgerecht
reparieren. Nur scharfe Frasketten verwenden!

- Kettenschutz  nur  zum  Werkzeugwechsel
entfernen, anschlieffend sofort wieder
anschrauben. Nie ohne Kettenschutz arbeiten!

- Kettenstemmer nie mit laufenden Frasketten
transportieren! Die Beriihrung der laufenden
Fraskette mit dem Erdboden vermeiden.

- Der Schalter darf nicht festgeklemmt werden.

- Kontrollieren Sie vor dem Einschalten, ob die
Frasketten richtig gespannt sind.

- Sichern Sie, wenn immer méglich, das Werkstiick
gegen Wegschwenken, Wegrutschen, Umkippen
und Hochwippen, z. B. durch Spannzwingen.

- Beginnen Sie mit dem Stemmen des Werkstlicks
erst, wenn die Frasketten ihre volle Drehzahl
erreicht haben.

- Kontrollieren Sie das Werkstiick auf Fremdkérper.
Nicht in Metallteile, z. B. Nagel, stemmen.

- Maschine bereits vor dem Einschalten gut
festhalten, dabei missen die Frasketten frei
stehen. Mit laufenden Frasketten zum Stemmen
ansetzen. Dabei ist auf einen sicheren Stand zu
achten.

- Greifen Sie wahrend des Stemmens nie unter oder
seitlich an das Werkstlick (Verletzungsgefahr!).

- Flhren Sie beim Stemmen das Anschlusskabel
immer nach hinten von der Maschine weg.

- Passen Sie den Vorschub beim Stemmen der
Materialstarke an. Zu rasches Einstemmen flihrt
zur Uberlastung des Motors, zu unsauberen
Stemmlochern  und zu einem  schnellen
Abstumpfen der Frésketten.

- Entfernen Sie die Maschine erst dann vom
Werkstiick, wenn die Frasketten zum Stillstand
gekommen sind.

- Greifen Sie nie bei laufender Maschine in den
Spéneauswurf und in den ungeschitzten Bereich
der Fraskette.

- Der beim Stemmen entstehende Holzstaub
beeintrachtigt die notwendige Sicht und ist
teilweise gesundheitsschadlich. Die Maschine
sollte deshalb bei langerem Gebrauch, wenn nicht
im Freien oder in ausreichend beliifteten Raumen
gearbeitet wird, an eine Spéneabsaugung, z.B.
transportablen  Kleinentstauber, angeschlossen
sein. Die Luftgeschwindigkeit muss mindestens 20
m/s betragen.

Hinweise zur Wartung und Instandhaltung:

- Die regelmaRige Reinigung der Maschine, vor
allem der Verstelleinrichtungen und  der
Flhrungen, stellt einen wichtigen Sicherheitsfaktor
dar.

- Es dirfen nur original MAFELL-Ersatz- und
Zubehdrteile verwendet werden. Es besteht sonst
kein Garantieanspruch und keine Haftung des
Herstellers.

4 Riisten / Einstellen

4.1 Netzanschluss

Achten Sie vor Inbetriebnahme darauf, dass die
Netzspannung mit der auf dem Leistungsschild der
Maschine angegebenen Betriebsspannung
Ubereinstimmt.

4.2 Spéneabsaugung

Bei allen Arbeiten, bei denen eine erhebliche Menge
Staub entsteht, schlielen Sie die Maschine an eine
geeignete externe Absaugeinrichtung an. Die
Luftgeschwindigkeit muss mindestens 20 m/s
betragen.



Der Innendurchmesser des Absaugstutzens 7 (Abb.

2) betragt 35 mm.
4.3 Fraskettenwechsel und Kettenradwechsel
™\ Gefahr
/7 I\ \ .
/ 1 \_ Beiallen Wartungsarbeiten den
{_* N Netzsteckerziehen.

Achten Sie darauf, dass die aufzuspannenden

Frasketten

gut gescharft sind, da dies

Grundvoraussetzung fir einwandfreie Stemmungen

ist.

Gehen Sie zum Fréskettenwechsel wie folgt vor:

Spannen Sie die Maschine senkrecht auf ein
Stiick Holz, so dass die Maschine nicht
umkippen kann.

Lésen Sie die Schraube 9 (Abb. 2) und nehmen
den Kettenschutz 8 ab.

Entspannen Sie die Frasketten 4 (Abb. 1) durch
|6sen der zwei Schrauben 3.

Ldsen Sie die Schrauben 6.

Schieben Sie die Flhrungsschienen 1 in
Richtung der Kettenréader 2.

Nehmen Sie die Kettenrader, Frasketten und
Flhrungsschienen ab.

Legen Sie die neuen Frésketten auf die
Fuhrungsschienen.  Beachten ~ Sie  die
Laufrichtung (siehe Laufrichtungspfeile auf dem
Kettenschutz).

Legen Sie ggf. neue Kettenrdder in die
Fréasketten.

Montieren Sie die Kettenrader, Frasketten und
Fuhrungsschienen wieder. Stecken Sie dabei
die Kettenrader so auf die Getriebewelle, dass
die Kettenradnut in den Zylinderstift greift und
der Sprengring in die Nut der Getriebewelle
einrastet.

Ldsen Sie die Schrauben 5 leicht.

Ziehen Sie die Schrauben 6 leicht an und
spannen die Fréskette mit den Schrauben 3. Die
richtige Kettenspannung ist erreicht, wenn sich
die  Frasketten in der Mitte  der
Flhrungsschienen ca. 6 mm anheben lassen.

Ziehen Sie die Schrauben 5 und 6 fest.

-10-

5
5.1

Diese

Bringen Sie den Kettenschutz 8 (Abb. 2) wieder
an und sichern ihn mit der Schraube 9.

Betrieb

Inbetriebnahme

Betriebsanleitung muss allen mit der

Bedienung der Maschine beauftragten Personen zur
Kenntnis gegeben werden, wobei insbesondere auf
das Kapitel ,Sicherheitshinweise® aufmerksam zu
machen ist.

5.2 Ein- und Ausschalten

IA\ Gefahr

a

I/ I \\ Achten Sie darauf, dass die
/ e \ Fréskette frei beweglich ist.
C——

Fuhren Sie die Anschlussleitung
nach hinten weg.

Halten Sie die Maschine mit beiden
Handen fest.

Schalten Sie die Maschine nur ein,
wenn die Fraskette keinen Kontakt

mit dem Werkstlick hat.
Einschalten: Entrieglen Sie zuerst die
Einschaltsperre durch Driicken des

Sperrknopfes 10 (Abb. 2). Betatigen Sie danach
bei gedriicktem Sperrknopf den Schalterdriicker
11. Die Frasketten laufen und der Vorschub ist
entriegelt.

Ausschalten: Zum Ausschalten lassen Sie den
Schalterdrlicker los. Ziehen Sie die Maschine
wieder vollstandig in die Raststellung zurtick.

5.3 Positionieren an Tiiren mit Falz

Zum Positionieren und Ausrichten
des Schlosskastenstemmers an
Ttren mit Falz die roten Symbole
an der linken Seite beachten!

AR

Gefahr

Tir gegen Wegrutschen, Umkippen
und Hochwippen sichern!

/\
/ i\
|

Setzen Sie die Maschine wie in Abb. 3 gezeigt
an die Tire an. Die Anschlagkanten (roter Pfeil)
liegen von innen am Falz an.



Richten Sie die Maschine in Langsrichtung aus.
Richten Sie dazu die rote Kante 24 (Abb. 5) an
der Schutzhaube 16 (Abb. 2) am linken oder
rechten Anriss fir den Schlosskasten aus.

Spannen Sie den Winkelanschlag 21 (Abb. 3)
durch Drehen des Handgriffes 20 gegen das
Tirblatt.  Spannkraft  entsprechend  der
Tirstabilitat wahlen! Wenn notwendig, kann
eine Zwischenlage, z. B. Holzbrett, am
Winkelanschlag festgeschraubt werden.

Lésen Sie die Flugelschraube 18.

Stellen Sie den Abstand Mitte Schlosskasten zu
Falz durch Verschieben der Grundplatte 19 ein.
Der Abstand kann mit der Skala 22 an der roten
Zeigerkante abgelesen werden.

Ziehen Sie die Fliigelschraube 18 wieder fest.

5.4 Positionieren an Tiiren ohne Falz

Zum Positionieren und Ausrichten
des Schlosskastenstemmers an
Tiren ohne Falz die schwarzen

Symbole an der rechten Seite
beachten!

Gefahr

Tir gegen Wegrutschen, Umkippen
und Hochwippen sichern!

Setzen Sie die Maschine wie in Abb. 4 gezeigt
an die Tire an. Die mit einem Gleitbelag
versehene Anschlagkante (schwarzer Pfeil) liegt
am Tirblatt an.

Richten Sie die Maschine in Langsrichtung aus.
Richten Sie dazu die rote Kante 24 (Abb. 5) an
der Schutzhaube 16 (Abb. 2) am linken oder
rechten Anriss fir den Schlosskasten aus.

Spannen Sie den Winkelanschlag 21 (Abb. 3)
durch Drehen des Handgriffes 20 gegen das
Tirblatt.  Spannkraft  entsprechend  der
Tirstabilitat wahlen! Wenn notwendig, kann
eine Zwischenlage, z. B. Holzbrett, am
Winkelanschlag festgeschraubt werden.

Lésen Sie die Flugelschraube 18.

Stellen Sie den Abstand Mitte Schlosskasten zu
Anschlagkante ~ durch ~ Verschieben  der
Grundplatte 19 ein. Der Abstand kann mit der

-11-

Skala 23 (Abb. 4) an der schwarzen Zeigerkante
abgelesen werden.

Ziehen Sie die Fliigelschraube 18 (Abb. 3)
wieder fest.

5.5 Positionieren an eingebauten Tiiren
N\ Gefahr
/ = \\ Ttir gegen Wegschwenken sichern!
(I . \) Der Schlosskastenstemmer muss

auch nach dem Festspannen vom
Bediener mit beiden Handen
festgehalten werden!

Nie den Schlosskastenstemmer
festgespannt an der Tire hangen
lassen!

Sofort nach dem Stemmen den
Schlosskastenstemmer von der
Ture abnehmen.

Wenn méglich, die Tiire ausbauen
und in horizontaler Lage der Tiir
stemmen.

Setzen Sie die Maschine wie in Abb. 5 gezeigt
an die Tire an.

Positionieren Sie die Maschine und richten sie
aus (siehe Kapitel 5.3 oder 5.4). Um das
Ausrichten in Langsrichtung in dieser Lage zu
erleichtern, ist die Schutzhaube 16 (Abb. 2) mit
zwei Aussparungen 25 (Abb. 5) versehen.
Damit sind die roten Kanten 24 besser sichtbar.

5.6 Stemmtiefeneinstellung

Die Stemmtiefe lasst sich in einem
Bereich zwischen 0 und 145 mm
stufenlos einstellen.

o

Dazu wird wie folgt vorgegangen:

Ziehen Sie die Maschine am Handgriff 12 (Abb.
2) in die Ausgangsstellung, so dass die
Maschine eingerastet ist.

Losen Sie die Flligelschraube 13.

Stellen Sie die Stemmtiefe durch Verschieben
des Stellringes 14 ein. Die Stemmtiefe kann mit
der Skala 15 am Tiefenzeiger 17 abgelesen
werden.

Ziehen Sie die Fliigelschraube wieder fest.



5.7 Ausstemmen des Schlosskastens

/\ Gefahr
II E\\ Restausstemmungen wie in Abb. 6
(/ . \) gezeigt vermeiden! Damit werden

die Maschine und das Werkstiick
geschont.

Beim Stemmen die Maschine an
beiden Handgriffen 12 (Abb. 2) und
20 (Abb. 3) festhalten.

e  Positionieren Sie die Maschine an der Tir
(siehe Kapitel 5.3, 5.4 oder 5.5).

e Stellen Sie die Stemmtiefe ein (siehe Kapitel
5.6).

e Halten Sie die Maschine mit beiden Handen
fest. Schalten Sie sie ein (siehe Kapitel 5.2) und
stemmen mit gleichméRigem Vorschub bis auf
Anschlag.

e Ziehen Sie die Maschine
Ausgangsstellung zurlick.

e Lassen Sie den Schalterdriicker 11 (Abb. 2) los.
Die Maschine wird verriegelt.

o

bis in die

Bei einem Stemmvorgang wird eine
Schlosstaschenlange von 78 mm
erreicht. Fir langere
Schlosstaschen muss die
Maschine nachgesetzt werden.

-12-

e  Ldsen Sie dazu leicht den Handgriff 20 (Abb. 3).
Kippen Sie die Maschine leicht und verschieben
sie.

6 Wartung und Instandhaltung

//.\\ Gefahr
/ 1 \_ Beiallen Wartungsarbeiten den

w Netzstecker ziehen.

MAFELL-Maschinen sind wartungsarm konstruiert.

Die eingesetzten Kugellager sind auf Lebenszeit
geschmiert. Nach langerer Betriebszeit empfehlen
wir, die Maschine einer autorisieten MAFELL-
Kundendienstwerkstatt zur Durchsicht zu iibergeben.

Fir alle Schmierstellen nur unser Spezialfett, Bestell -
Nr. 049040 (1 kg - Dose), verwenden.

6.1 Frasketten

Die auf der Maschine benutzte Fraskette sollte nach
zweistlindiger ~ Betriebszeit ~ gereinigt und in
dinnflissigem Olbad geschmiert werden. Bauen Sie
dazu die Fraskette aus (siehe Kapitel 4.3).

Tauschen Sie stumpfe Frasketten aus oder lassen

Sie sie bei einer MAFELL-Kundendienststelle oder
von einem geeigneten Schérfdienst nachschleifen.

6.2 Lagerung

Wird die Maschine langere Zeit nicht verwendet, ist
sie sorgfaltig zu reinigen. Blanke Metallteile mit einem
Rostschutzmittel einspriihen.



7 Storungsbeseitigung

N\ Gefahr
/ = \\ Die Ermittlung der Ursachen von vorliegenden St6rungen und deren
! ¢\ Beseitigung erfordern stets erhdhte Aufmerksamkeit und Vorsicht. Vorher
Netzstecker ziehen!

Im Folgenden sind einige der haufigsten Stdrungen und ihre Ursachen aufgefiihrt. Bei weiteren Storungen
wenden Sie sich bitte an lhren Handler oder direkt an den MAFELL-Kundendienst.

Storung

Ursache

Beseitigung

Maschine lasst sich nicht
einschalten

Keine Netzspannung vorhanden

Spannungsversorgung
kontrollieren

Netzsicherung defekt

Sicherung ersetzen

Kohlebiirsten abgeniitzt

Maschine in die MAFELL-
Kundendienstwerkstatt bringen

Maschine bleibt wahrend des
Stemmens stehen

Netzausfall

Netzseitige Vorsicherungen
kontrollieren

Uberlastung der Maschine

Vorschubgeschwindigkeit
verringern

Ungiinstige Restausstemmung
(siehe Abb. 6)

Maschine versetzen und Rest mit
einer Kette ausstemmen

Spéneauswurf verstopft

Holz zu feucht

Lang andauerndes Stemmen ohne
Absaugung

Maschine an eine externe
Absaugung, z. B. Kleinentstauber,
anschlielen

8 Explosionszeichnung und Ersatzteilliste
Die entsprechenden Informationen zu den Ersatzteilen finden Sie auf unserer Homepage: www.mafell.com
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1 O6bACHEeHME YCNOBHbIX 3HAKOB

2 [laHHble usgenus

JTO0T cUMBON pa3MelleH BO BCEX MECTaXx, FAe NpUBefeHbI yKasaHus no
6e3onacHocTy.

B cny4yae ux HeBbINONMHEHUA BO3MOXHbI TArYanLmne TpaBMbl.

3T10T CMMBON O3HayYaeT CcuTyauuio, B K0T0p0l7| BO3MOXHO noBpexaeHue
umyllecTBa.

Ecnu ee He n3bexatb, BO3MOXHbI noBpexneHns naaenua unn npeameTos,
HaxodsaLmxcs psagom ¢ HUM.

OTUM CYMBOSIOM NOMEYEHbI COBETHI MO MPUMEHEHUIO W ApYras nonesHas
MHcpopMaLms.

ans mawvH ¢ apt. Ne 915501, 915502, 915503, 915520, 915521, 915522, 915523, 915524, 915525 nnm

915526

2.1 CsepeHus o npousBoguTtene
MAFELL AG, Postfach 1180, D-78720 Oberndorf / Neckar, Tenedon +49 (0)7423/812-0, chakc +49

(0)7423/812-218

2.2 MapkupoBKa MalLMHbI

Bce faHHble, HeobxoauMble Ans UOeHTUMKALMM MaLLMHBI, YKa3aHbl Ha 3aBOACKON Tabnnuke.

C€

Knacc sawmb I

Cumson CE ans NOATBEPXAEHMA COOTBETCTBNA OCHOBHbIM Tpe6OBaHI/1ﬂM
GesonacHoCTH U 3ApaBOOXpaHeHMs, COrnacHo npunoxenuio | k Anpektvee o
MaLllnHax

Tonbko ans ctpaH EC
He Bpocaitte anekTponHCTPYMEHTLI B ObITOBOI Mycop !

CornacHo Esponeickoit oupekTuse 2002/96/EG 06 ycTapeBLumx
3MEKTPUYECKUX W 3NEKTPOHHBIX MPUBOPaX M aHaNorMYHbIM 3aKoHaM OTAENbHbIX
CTPaH, 1CMONb30BaHHbIE AMEKTPOUHCTPYMEHTbI AOMKHbI COBUPATLCS OTAEMNbHO
W NepeaaBaTbCs 4Ns fanbHelLero 1cnonb3osakus 6e3 ywepba ans
OKpyXaloLLen cpeabl.

MpouuTaiiTe MHCTPYKLMIO MO SKCMNyaTaLym At yMEHbLUEHNS ONaCHOCTY
MOMy4eHUst TPaBM.



2.3 TexHMYecKUe XapaKTepUCTMKK

YHuBepcanbHbIl ABUraTeNb, 230B~,50Ty 110 B~, 50 Ty
3alUuLLeHHbIN OT paguo- 1 TB nomex

MoTpebnsiemast MOLLHOCTb Mpu 1600 Bt 1600 BT
NPOJOMKUTENBHOM peXMMe paboTbl

Tok npu HopManbHON Harpyake T4A 15,4 A
YacToTa BpaLLeHs Ha XonocToM Xoay 5770 muH-!

'ny6uHa gonbnexus 145 Mm

Bec 6e3 ceteBoro kabens 10,6 kg

2.4 [laHHble NO U3NYYEHUHo WymMa
YctaHoBneHHble cornacHo EN 60745-1, EN 60745-2-5 3HaueHnst Co3aaHus Lyma COCTaBMsIoT:

YpoBeHb MOLHOCTH 3BYKa YpoBeHb Wyma Ha paboyem mecTe
XonocToi xog 108 ab (A) 97 ob (A)
O6paboTka 108 b (A) 97 ob (A)
13mepeHue Lwyma npoBoaNnoCk C CEPUNHO NOCTaBNSEMOM (OPE3EPHON LIEMbIO.

YKa3aHHble 3HaYeHIUs! He YYMTLIBAKOT BOSMOXHOMO paccenBaHns B Npedenax Cepun v He npeaHasHayeHbl Ans
OMNpeaeneHns YpoBHS BO3AEACTBUS 3BYKOBOTO [aBMEHWsl, MOCKOMbKY OH KONMeGneTcs B 3aBUCHMOCTU OT
[ETanu, CoOTBETCTBYlOWEN 06paboTkM U (DAKTOPOB BHELIHErO BNMAHWS. MO3TOMY YpOBEHb BO3AENCTBUS
3BYKOBOTO AABNEHMS MOXET ONPEeAeNaTLCsA TOMbKO NOMb3oBaTenem MaluMHbl B OTAEMNbHOM Cryyae.

2.5 [aHHble no BUGpaumm
TunuuHble koneGaHus pyk cocTaBnsT 4,0 M/c2.

2.6 Komnnekt noctaBku
YCTpoicTBO ANs BbiaantnueaHus oteepcTvs nog 3amok SKS 130 komnnekTyeTcs:

2 HanpaBnSIoLLMX LWKHbI B cope

2 (ppe3sepHbIx Lenu

2 3B€3704KN

1 MHCTPYMEHT ANs YNpaBneHus B fepxaTene Ha MalliHe
1 SWKK ANS TPAHCNOPTMPOBKM

1 VHCTPYKUMS MO SKCnTyaTaLmm

1 3k3emMnnsp ,YkasaHuit no TexHuke GeaonacHocTi



2.7 TMpepoxpaHuTenbHbIe yCTpoOMCTBa
OnacHo
QT ycTpoicTBa HEOOXOAMMBI ANS

~

N
-l/ D
//

lI e \ GesonacHoil akcnnyartaLum
MalLUWHbI, NO3TOMY WX yAaneHue
WUnU OTKMIOYEHME 3aMPELLIEHO.
MatumHa obopynoBaHa cresytoLmMm1

MpesOoXpaHUTENbHBIMU YCTPOACTBAMM:

- 3awwmTa Lenu v 3aLmTHbIA KOXyX

- [1nuTa 0CHOBaHWS C 3aLLMTHBIM KPbINOM

- bBonbLuoit ynop

- Pyuku

- [a30BblIil aMopTM3aTOp OT BLICTPOrO 3aTArMBaHNS
- [Tepexkntoyatens ¢ 6GnokUpoBKoM

- OrcacbiBaroLyyin natpydok

2.8 MWcnonb3oBaHKUe NO Ha3HAYEHUIO

YcTpoiicTBO ANs BblaanbnuBaHus OTBEpCTUA Mofg
3amok SKS 130 or MAFELL npegHasHayeHo
UCKIIOUNTENBHO ANs BblganbnueaHus gBepen U3
LenbHOro  fAepeBa WM MOXOXETO  APEBECHOro
mMaTtepuana ¢ WCMomb30BaHMEM Pa3pELUEHHbIX HaMK
bpesepHbIx Lienei.

N\ YCTpOWCTBO He NpegHas3HayeHo
/mu"\ Ans Bblganbnueanms
II w) \\ MeTannuyeckux asepe!
Pasvep  wucnonb3yemoi  ¢hpesepHOM  LienHOM

rapHUTYpbl (Hanpaenswowas, gpesepHas Lenb W
3Be3[04Ka) AOIKEH COOTBETCTBOBATh NMPUBEAEHHON
B [J@HHOW WHCTPYKLMM MO SKCnnyaTauun dppesepHoi
LienHoi rapHUTYpe.

ﬂpyl’OB, OTNKYHOE  OT  NpuUBEOEHHOro  Bbille,
ncnonb3oBaHne HeaonycTumo. I‘Ipomaaonmenb He
HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a yLu,ep6, BO3HMKLUMIA B
pesynbTaTte Takoro Apyroro UCnosib3oBaHuA.

Ons Toro u4ToGbl MpaBMIBHO  3KCMIyaTMPOBaTh
MalmHy, cobnogante  npefanucaHHble  MpMoN
Mafell ~ ycnoBus — skcnnyataumn,  TEXHUYECKOro
obcnyxmBaHus 1 yxoaa.

2.9 OcTaToyHble p1CKu

7\ OnacHo
/ 1\
/ l \ B cnyyae ncnonb3oBaxus no
(I ° \) Ha3Ha4YeHWIo N HECMOTPA Ha

cobnioaeHve NpaBun TEXHWUKA
©e3onacHOCTH BCe ke OcTatoTes
0OCTaTOYHbIE PUCKK, Bbl3bIBaeMble
HasHa4eHueMm.

- KacaHue (pe3epHOi Lien B OTPLITOM MECTE.

- KacaHWe BbICTYMaloLEel MOA 3aroTOBKOW 4acT
(hpe3epHoii Lienu Bo BpeMs 40NGneHus..

- KacaHwe (pe3epHoii Lienn cOoky.

- paspylleHne M BbBpoc ¢pe3epHbIX Lenei uiu
JeTarneil dpesepHbIx Lenei.

- KacaHue  TOKOMpoBOASWMX  AeTanehn  npw
OTKPLITOM KOPMyCe M HEe W3BMEYEHHON BUIKE
nUTaHUs.

- YxynweHve cnyxa npu anutensHoit pabote Ges
CPELCTB 3aLNTblI OPraHoB Cnyxa.

- BblgeneHue onmacHoi Ans 340poBbS APEBECHON
MbINW NPY ANUTENBHOI SkcnnyaTalum 6e3 oTcoca.

3 YkasaHusa no TexHuKe 6e3onacHocTh

7\ OnacHo
J_\
/ I \ Bcerga cobniopaiite npuBeaeHHbIe

/ 3 \

{_ s \ panee ykasaHus no 6esonacHocTu
11 MpaBuna TexHUkM 6e3onacHocTy,
[eICTByIoLLMe B CTPaHe, rae
npumeHsieTcs nunal

OO0wwue ykasaHusa:

- 3anpelaetcs 06palyatbCs C 3TOA  MaLLWHOI
JETAM W MofpocTKaM. MckmioyeHne COCTaBNSIOT
nogpocTku, pabGoTaiolie nop  HabnoaeHuem
cneumanucTa ¢ Lenbio 0byyeHms.

- Hu B koem cnyyae He paboTaiiTe 6e3 3alUTHbIX
MpUCNOCOBNEHMA,  WUCMONb30BaHWE  KOTOPbIX
fMpeanucaHo  ANsi  OnpedeneHHblX — pabounx
onepaLyii, U He U3MEHSIATE B MaLLKHE HUYEro, 4To
Morno Obl OTpULATENbHO cKasaThCsl Ha ee
6e3onacHocTH.

- Mpn ucnonb3oBaHUM MaLUUHBl BHE MOMELLEHUS
pekomeHayeTca UCnonb3oBaHWe  BblKNoYaTend
TOKa YTEYKW.

- I'Iospem,ueHHble kabenu unu  BUMKK cnegyet
HeMeaNeHHO 3aMEeHUTb.



- Ws6eraiite peskux nepernbos kabens. OcobeHHO
MpW TPAHCMOPTUPOBKE W XPaHEHUN MalUMHbI HE
HamaTbIBaiiTe kabenb BOKpYr MaLUWHbI.

YKazaHusi MO NPUMEHEHMIO CPEACTB JIUYHOM

3aWmThI:

- Bo Bpems paGoTbl Bcerga UCMonb3oBaTh 3alLUTy
OpraHoB cnyxa.

- Bo Bpems paGoTbl Bcerga
MPOTUBOMbBINEBOI PECNNPaTOp.

ncnonb3oBaTb

Yka3aHus no akcnnyarauum:

- ObecneybTe Hanuume cBOOOAHOrO MPOCTPaAHCTBA
ans paboTbl CTOS C HECKOMb3SALWMM MONIOM U
[0CTaTO4HBIM OCBELLEHNEM.

- He o6pa6aTb|Ba|?1Te 3aroToBOK, CMULLKOM MarbIX
UK CAMLLKOM Bonbluvx Ans MOLLHOCTU MaLLUHbI.

- MpaBunbHbIM 06pasoM 3akpennsTb (pesepHble
UeMM W HarpaBnsiollMe LUMHBI U COAepkaTb B
nopsigke.  HeucnpaBHble — ¢hpesepHble  Lienu
TEXHUYECKM MPaBUIBHO OTPEMOHTUPOBATbL Nepeq
MOBTOPHBIM  UCTMIOMb30BaHWEM.  McnonbaoBaTb
TOMBKO OCTpble hpe3epHble Lenu!

- YpansTb  KOXyX Lenu TOMbKO Ans  CMeHbl
MHCTPYMEHTa; 3aTeMm He3amMeanuTensHo
NPUBUHTUTL HA MecTo. Hukoraa He paboTath 6e3
Koxyxa yenu!

- He TpaHcnopTupoBaTth LienHoA0Nn6exHbI CTaHOK C
pabortatowlen  dpesepHon  Lenbio!  M3beratb
kacaHusi paboTatoLen (ppe3epHoii Lienu ¢ 3emneil.

- Belkntovatenb He paspeluaeTcs 3axumartb.

- [leped BKNIOYEHNEM MPOBEPSATL MPaBULHOCTL
chukcaLmm pesepHbIX Lienen.

- Tlo Bo3moxHOCTH, obecneybTe, 4TOBbI 3aroToBKa
He oOTkugblBanach, He NpockanbabiBana, He
nepeBopaymMBanach M He fepranach (Hanpumep, ¢
MOMOLLBH CTPYOLMH).

- HauuHailTe c ponbreHuss  3arotoBkW  Noka
(pe3epHble  LenM  JOCTUTHYT MOMHOMO  uncna
060poTOB.

- [poBepsiiTe 3aroTOBKY Ha HanMuMe WHOPOMHbIX
Ten. He [monbute B MeTannmuyeckux AeTansx
(Hanpumep, rBo3an).

- XOpOLUO 3aKpenuTb MaluuHy nepes BKIYEHWEM,
Mpu 3TOM (bpesepHble LenM LOMKHbI ObiTb
ceoboaHbl.  lMomBoguTe Kk fonbneHnio ¢
paboTarowwmmn dpesepHbiMu Lensamu. Mpu aTom
yunTbIBaTH GE30MacHOE COCTOsHME.

- Bo Bpems gonbreHns He 3axsaTbiBaliTe 3aroTOBKY
cHu3y unm cboky (TpaBmoonacHocTs!).

- Bo Bpems pgonbneHus Bcerga  OTBOAWTE
MPUCOEAMHUTENbBHBIN Kabernb no3azn MalLkHbI.

- PerynupyiiTe  npu  ponbneHuu  nojavy B
COOTBETCTBUM C TOMLMHOI MaTepuana. Crmwkom
ObicTpoe  ponGneHve BegeT K - meperpyske
ABuratens, k 3abuBaHuiO OTBEPCTUA MasoB W
BbiCTPOMY 3aTyNNeHnio PE3epHbIX Lieneil.

- Korma dpe3epHble Lienu 0CTaHOBUMUCh, CHUMUTE
CHavana MatluHy C 3aroToBKY.

- He xpataiTech npu paboTailler MaluHe 3a
BbIOPOC OMWMMOK M 3a HesalyileHHylo obnactb
thpesepHon Lenu.

- BosHukatowas npu gonbneHun ApeBecHas Mbinb
3aKpblBaeT  HeobxomuMbld  0630p 1M OTHacTy
SBMSIETCA ONacHoi Ans 300poBbs. [oaTomy, B
crnyyae NpOLOMKUTENBHOTO UCMONb30BAHMS (ECAM
paboTbl He NPOM3BOLSTCS HAa OTKPLITOM BO3AyXe
WM B XOPOLUIO MPOBETPUBAEMbIX MOMELLEHNSX)
HeobX0aMMO NOJKMIYNTL CTaHOK K OTCOCY OMUIOK
(Hanpumep,  MepeHOCHOMY  MarnorabapuTHOMY
nbinecocy). CKOpOCTb [BUKEHWS BO3AyXa AOMKHA
COCTaBNATL He MeHee 20 m/c.

YKa3aHus MO TeXHUYECKOMY OBCMyXUBaHUIO M
TeKyLeMy PEMOHTY:

- PerynsipHasi ouMCcTKa MalUMHbl (M Mpexge BCero

PErynsaTopoB M Hanpaensiolmx) — siensetcs
Ba)XHbIM Nloka3aTenem HafiexHOCTH.

- Paspelaetcs WCTONb30BaHMe TONbKO
OpUrMHarbHbIX 3anacHbIx vyacrei "

npuHagnexHocTen gpupmsl MAFELL. B npoTueHoM
criyyae  OCHOBaHWA  ANs  MpeTeHsuit K
OTBETCTBEHHOCTW U3rOTOBUTENS HE CYLLECTBYET.

4  OcHaweHue / HacTpoiika

4.1 TMMopknioyeHue K cetu

Mepeq BBOGOM B 3KCNMyaTauwio  obGpatuTe
BHUMaHue, yTOGb! HanpskeHme cetu
COOTBETCTBOBANO C  pabouuM  HanpskeHuem,

yKasaHHbIM Ha 3aBOACKOM Tabnnyke.

4.2 Otcoc onunok

Mpu npoBedeHuy mobbIx paboT, npu  KOTOPbIX
obpasyetcs oonbluoe KONMNYeCcTBO MbIu,
MOACOEAMHUTE MalUMHY K MOAXOASILLEMY BHELLHeMy



BbITSOKHOMY ~ yCTPOMCTBY.  CKOPOCTb  [ABVKEHMS
BO3/yxa [OMKHa COCTaBNATb He MeHee 20 m/c.

BHYTpeHHWIn auameTp oTcacbiBatowlero natpybka 7
(puc.2) coctaBnsieT 35 mm.

4.3 3ameHa ¢hpesepHoOii Lenn U Bana LENHOro

Koneca
VAN nacH
/a\ OnacHo
/ 1\ [lpunposeneHwy nioBbix paGot no

u TEXHUYECKOMY 0BCTYKVBaHMIO
BbIHAMATb BUITKY COEAVNHUTENBHOTO

LUHypa.

Cnegute 3a TeMm, 4Tobbl HaTsHyTble Lenu Obinn
XOPOLUO 3aTOYEHbI, TaK KaK 3TO SBNSIETCS OCHOBHbIM
ycnosuem s 6e30TkasHOro Jon6neHus.

3ameHa  dhpe3epHoOi
cnegyrwwmm oo6pasom:

L] YcraHoBuTe MalUnHy BepPTUKaNbHO Ha KyCOK

uenu  MpoOM3BOAMTCSH

AepeBa Tak, y4tobbl OHAa He  Morna
OMPOKUHYTBCS.

e Otkpytute BUHT 9 (PUC. 2) N CHUMMUTE KOXYX
uenu 8.

e  OcBobogute pesepHyto Uenb 4 (Puc. 1)
OTKPYTMB [Ba BUHTA 3.

e OTKpyTUTE BUHTBI 6.

L] CaBuHbTe HanpasnawLine
HanpaBreHUn 3Be3004KM 2.

e  CHumute 3Be3fouky, (pesepHble Lem W
HanpaBnsoLLME LUMHBI.

WuHel 1 B

e HapeHbTe HOBble (bpesepHble LUenn  Ha
HanpasnsiowMe  WuHbl.  Cnegute  3a
HanpaBneHWeM  JBWKEHUS  (CM.  CTPEmky
HanpaBNeHWst BWKEHNS HA KOXYXE Lienn).

e HapeHbTe npu  HeoGXoauMMOCTM  HOBble

3BE3M0YKM HA (pe3epHble Lienu.

e  YcraHoBuTe oGpaTHO 3BE3OYKM, (DpesepHble
Lieny 1 HanpaBnsIoLLMe WKHbI. YCTaHOBUTE Npw
3TOM 3BE300YKM Ha MPWUBOZHONM Ban TakuM
obpa3om,  4ToBbl  Mpope3b  3BE3OUKM
3alenUnach 3a LWNUHAPUYECKUA WTUdT, a
CTOMOPHOE KOMbLO BOLUMO B Na3 MpUBOSHOMO
Bana.

e [lerko ocnabbTe BUHTHI 5.

e BbiTsHUTE nerko BWHTBI 6 W 3axmuTe
pesepHyto Lenb BuHTamu 3. Llenb HaTaHyTa
npaBuUnbHO, ecr (pesepHble Lenu nocpean
HanpaBnAloOWMX  LWH  MOXHO  MOAHSATH
NpUBRM3NTENBHO Ha 6 MM.

e 3aTaHUTe KPEMKO BMHTbI 5 1 6.

YcraHoBuTe 06paTHO KoxyX Lenu 8 (puc. 2) u
3aKpenuTe BUHTOM 9.

5 OAkcnnyarauus

5.1 Bsogp B akcnnyataumio

[laHHyI0 MHCTPYKUMIO MO 3KchnyaTauuu creayet
[OBECTU 10 CBEJEHUS BCEX NUL|, KOTOPLIM MOPYYEHO
ynpaBreHue MaluMHOW, nmpudem 0coboe BHUMaHWe
cnegyeT  obpatutb  Ha  paspen  flpaBuna
6e3onacHocTm",

5.2 Bknio4eHue U BbIKNKOYEHNE

I’.\\ OnacHo
/ = \\ Y6enutech B TOM, YTo (hpesepHast
/ & '\ Lenb CBOBOAHO NepeMeLlaeTcs.

OTBeauTe NPUCOEANHUTENBHBIN
NpOBOA Ha3ag B CTOPOHY.

Kpenko gepxute maLwmHy obenmm
pyKamu.

Bkitovaiite MalLnHy TOMbKO Toraa,
Korga (hpesepHas Lemb He
KacaeTcs 3aroTOBKU.

e  Bknwouenne: CHumMTE cHavana GrokMpoBKy
BKITIOYEHWS!, HaXaB Ha KHOMKy 6rokuposku 10
(Puc. 2). Ypepkueas KHOMKy GnOKMPOBKM
HaXaTol,  HaxMmuTe  BblkmwoyaTens 11
OpesepHble  Lenu  paboTalT W nogava
pa3bnokupoBaHa.

. Boikntoyenune: [Ang BbIKMKYEHUS OTMyCTUTE
HaXWMHOWM BbIKMtoYaTenb. BbiTalute MallmHy
NONHOCTbHO Has3aj B (puKcmpoBaHHoE
nonoxeHue.

5.3 PacnonoxeHue Ha aBepsXx ¢ anbLem

[insi No3nuMoHMpPoBaHNS 1
BbIpaBHUBaHWS YCTPOACTBA A1
BbIpY6KI OTBEPCTMIA NOA 3aMOK B
nBepsix ¢ hanbLiem cnegyet
Y4MTBLIBATb KPaCHbIE CUMBOILI C
NeBO¥t CTOPOHbI!




N\ OnacHo
/a\ -
I/ = \\ 3achmkeupyitte aBepb OT
{__* ) CKONbXeHWs, ONpOKNAbIBAHNS 1
packauusaHus!

YCTaHOBUTE MAlLMHY Ha ABEPb, Kak MoKa3aHo
Ha puc. 3. OrpaHN4MTENbHbIE KPOMKM (KpacHast
CTpernka) pacnonoXeHbl M3HYTPU Ha dharnbLie.

HanpasbTe MallMHy B MpOAOMbHOM
HanpasfieHun. BbIpoBHAITE 119 3TOr0 KpacHbIn
kpait 24 (Puc. 5) Ha 3awwmTtHOM KOxyxe 16 (Puc.
2) BMEBO WM BbICTaBbTE OTMETKY ANS
OTBEPCTUS MO 3aMOK.

3acpukeupyinte  yrnosor ynop 21 (Puc. 3),
BpaLLeHrem py4kn 20 B HanpaBmneHnn JBEpHOro
nonotHa. Ycurme 3axuma Bbibupaite B
COOTBETCTBUM C yCTOMYMBOCTbIO ABepu! [pu
Heo6X0AMMOCTI, 718 MPOYHOrO 3aKpenneHns
YIFIOBOTO  ynopa,  MOXHO  MCMOMb30BaTb
MpOKNaaKy, Hanpumep LOCKY.

OtkpyTuTe HapalLKoBbIil BUHT 18.

YcTaHoBUTE CEpPenVHY pacCTOsHWAS OTBEPCTUS
Mo4 3aMOK Ha dhanble, nepemellas nnuTy
0CHOBaHWA 19. PaccTosiHe MOXHO onpeaeniTb
no LLUKane 22 KpacHoro ykasatens.

3ataHuTe 06paTHO GapalLKoBbIi BUHT 18.

5.4 PacnonoxeHue Ha aBepsx 6e3 hanbua

[Inst NO3WLMOHMPOBaHKS 1
BbIpaBHWBaHWS YCTPOCTBA A
BbIPYOKV OTBEPCTUI MO 3aMOK B

nepsix 6e3 danbua cnegyet
YUNTBIBATb YEPHbIE CUMBOIbI C
npaBoil CTOPOHbI!

/‘\ OnacHo
[ y
/ l \ 3achmkeupyitte aBepb OT
H \ CKONb)XEHWS], ONPOKWAbIBaHNS 1
packauusaHus!

YcTaHOBUTE MalLWHY Ha [BEpb, Kak MokasaHo
Ha puc. 4. KoTopas orpaHuuMTenbHON KPOMKOM
(4epHas CTpernka) CO CKOMb3ALMM NOKPbITUEM
npuneraet K ABepy.

HanpaBbTe ~ MalwvHy B NPOZOMbHOM

HanpasfieHun. BbIpoBHAITE [N 3TOr0 KpacHbIn
kpait 24 (Puc. 5) Ha 3awwuTHOM Koxyxe 16 (puc.

2) BNeBO Wnn  BbICTaBbTe€ OTMETKY AOnA
OTBEPCTNA NoA 3aMOK.

3adhvkeupyitte  yrnoso ynop 21 (Puc. 3),
BpaLLeHnem pyyku 20 B HanpaBneHuy ABEPHOTO
nonotHa. Ycunue 3axuma BbiOupaiite B
COOTBETCTBUM C yCTOMYMBOCTbIO ABepu! [pu
HeobXoAMMOCTH, ANS MPOYHOrO 3aKpenneHus
YIMOBOrO  ynopa,  MOXHO  UCMOMb30BaTh
NpOKNazKy, Hanpumep SOCKy.

OtkpyTuTe HapalLKoBbIil BUHT 18.

YCTaHOBUTE CepeayHy PacCTOsHWUS OTBEpCTUSI
Mo4 3aMOK Ha dhanble, nepemellas nnuTy
0CHOBaHWA 19. PaccTosiHe MOXHO onpeaeniTb
no Lwkane 23 (puc. 4) yepHoro ykasatens.

3atsHuTe obpaTHO GapalukoBbIi BUHT 18 (puc.
3).

5.5 PacnonoxeHue Ha yCTaHOBNEHHbIX ABEPAX

N\ OnacHo
3achmkeupyitte aBepb OT

/ ¢ \ nosopaunsanus!

YcTpoiicTBo Ans BbipybaHus
OTBEPCTUS MOA 3aMOK Aaxe nocre
3aKpenneHns oneparop JOMmKeH
yaepxuBatb 0benmm pykamm!

He octaBnsitTe BUCETb Ha ABEPU
3aKpenneHHoe YCTPOMCTBO Ans
BbIpy6aHus 0TBepCTUi nof 3amok!

Cpasy xe nocre Bblganonneaxms
OTBEPCTYS MOA 3aMOK YCTPOACTBO
HeobX0AMMO CHATL C ABEPU.

[Tp1 BO3MOXHOCTN AEMOHTUPYIATE
[BEpb U NpoBoANTE
Bblaanbnueaxue B
TOPU3OHTASIBHOM MOSIOKEHNM.

YcTaHoBUTEe MalLWHY Ha [BEpb, Kak MokasaHo
Ha puc. 5.

Pacnonoxute u BbIpOBHSNTE MaLMHY (CM.
pasgen 53 wmm 54)[ns  obneryeHus
BblpaBHVBAHWS B NPOJONBHOM HanpaBneHun B
9TON CUTyaLmuu NpedycMaTpUBaETCs 3aLMTHbIA
koxyx 16 (puc. 2) ¢ aByms nasamu 25 (puc. 5).
Takum 06pasom, kpacHble kpas 24 nyudwe
BMAHbI.



5.6 PerynupoBka rny6uHbi gonbnenus

MnaBHo oTperynupyiite rny6uHy
ponbnexus B ananasote ot 0 Ao
145 Mm.

Ons 3TOro  Heob6XogMMO  AENCTBOBaTh

cregyowmm o6pasom:

e  OTTanuTe MawmHy 3a pyyky 12 (puc. 2) B
MCXOAHOE MOMoXeHne, 4Tobbl OHa Okasanach
3a(PUKCUPOBAHHOMN.

e OtkpyTuTe BapallKoBbIA BUHT 13.

e  YcraHosute rybuHy ponbneHns  cposurom
YCTaHOBOYHOTO KonbLia 14. FnybuHy fonbnexus
MOXHO CuMTbIBaTb MO Lkane 15 ykasarens
rny6uHbl 17.

e 3arsHuTe 06paTHO 6APALLKOBIN BUHT.

5.7 Bbigan6bnueBaHue 3aMOYHON KOPOOKM
OnacHo

He ponyckaite ocTaTkoB
BblAan0n1BaHNs Kak MokasaHo Ha
puc. 6! Takum obpasom
3aLUMLLAeTCs MaLLMHa U 3aroToBKa.

Mpy LonbneHun Kpenko fepxuTe

MalLLnHy 3a obe pyykm 12 (puc. 2) n
20 (puc. 3).

/ \

>

e  Pacnonoxute MalwwuHy Ha ABepu (CM. pasgen
5.3,5.4 unn 5.5).

e  YcraHoBuTe rmyOuHy gonbneHus (cM. pasgen
5.6).

e Kpenko pepxute MawuHy obeumu pykamu.
Bkntounte ee (cm. pasgen 5.2) v npoussogute
Bblganbnueaxue paBHOMEpPHbLIM
nepemeLLieHnem A0 ynopa.

e  OtTaHute MawwHy oBpaTHO B WCXOAHOe
MONOXeHWe.

o OTKMIoYNTEe HAXMMHOM BbiknkovaTens 11 (puc.
2). MawwHa 3abnokupyetcs.

3a oauH npoxoA JocTuraeTcs
[OMNWHa Bbipe3a OTBEPCTUS MOA
3amok 78 Mm. [ins nonyyeHus
GorbLuei AnuHbl HeobxoauMo
MOBTOPHO YCTaHABNMBATb MaLUVHY.

e Otnyctute gns atoro crnerka pyyky 20 (puc. 3).
Crerka HaknoHUTe MalUMHY W NepeaBuHbTE.

6 TexHuyeckoe obcnyxusaHue 1
TEKYLUWUIA PEMOHT
/\ OnacHo
/ 1\ Tpunposeern nioGbix pabor no
{__° ) TexHuyeckomy obCnykuBaHuio
BbIHUMATb BUIKY COEAUHUTENBHOTO
LUHypa.
KoHcTpykums MaLluH MAFELL Tpebyet

MWHMManbHOro TeXHN4eCckoro O6CJ'IY)KVIBaHVIﬂ.

Vicnonbayemble  LWAPMKONOALUMIHUKMA CMasaHbl Ha
BeCb CPOK akcnnyatauuw. [locne  AnuTenbHOW
aKCMMyaTauum Mbl PEKOMEHZyeM nepefatb MalluHy
Ha TEXHUYEeCKUA OCMOTP aBTOPWU30BAHHON (UPMON
MAFELL mactepckoii no 06Ccny)1BaHWIO KIMEHTOB.

[ins cmaskn Bcex TOUEK CMaskil MCTONb3yiTe TONbKO
Hally crieumanbHyio KOHCUCTEHTHYto cmasky, Ne ans
3aka3a 049040 (1 kr 6aHka).

6.1 ®pesepHble Lenu

Vcnonb3yemass Ha cTaHke pesepHas Lenb Mo
MpOLUECTBUM [BYX 4acoB paboTbl AOmKkHA ObiTb
OYMLIEHA M CMa3aHa B KWAKOW MACMsHOM BaHHe.
Pasbepute ans aToro pesepHyto Lenb (CM. rnaey
4.3).

3ameHuTe Tynble (ppesepHble Lenu UmKM mopyunTte
cepsucHo cnyx6e MAFELL vnm cooteeTcTBYtOLLEMY
CEPBUCHOMY MPEANPUSTUID 3aTOUUTb MX.

6.2 XpaHeHue

Ecnu mawwHa He 6y):xeT Mcnonb30BaTbCA B Te4YeHUe
ONUTEeNbHOroO  BpeMeHu, TO  ee HeobXxoaMmo
TWaTenbHO O4YUCTUTD. HeOKpaLIJeHHbIB
MeTannuyeckue 4Yactin o6pa60Ta|?1Te cpencTsom and
3aluTbl OT PXKaBYKHbI.



7 YcTtpaHeHue Henonapok

7\ OnacHo
/1\ OnpeeneHite MPUUMH CyLLIECTBYIOLLVX HEMONaAoK U X YCTPaHeHMe Beera
! ¢\ TpebyIoT MOBBILIEHHOTO BHUMAHWS 1 OCTOPOXHOCTM. MpeaBapUTENbHO BhIHbTE

13 PO3ETKU BUNKY kabens nutaHus!

Hwxe nepeuncneHbl Hanboree YacTble HeNonaaky U Nx NPUYMHLI. Mpy BO3HUKHOBEHUM PYTVX HEMONaaoK
oOpalLaliTech kK CBOEMy AuUnepy Ui HenocpeacTBEHHO B CEPBUCHYLO cnyx6y komnanum MAFELL.

Henonapka

Mpuynna

YctpaHeHue

MalumnHa He BKMoYaeTcs.

B ceTu oTCYTCTBYET HanpshKeHue.

MpoBepbTe nofayy HanpsHkeHusl.

HewucnpaseH ceTeBon

3ameHute npegoxpaHnTenb.

/3HOLEHbI YrOMnbHbIE LWETKN.

[ocTaBbTe MaLLMHY B MacTEPCKYHO
cepBuCHoO cryx6bl MAFELL.

MalumHa ocTaHaBnMBaEeTCs BO

OTKNOYEHNE CETEBOO NUTaHMS.

MpoBepbTe NpefoXpaHUTENb CETH

BpeMs 4ononexus Ha BXofe.
lMeperpyska MalUMHbI. YMEHBLUMTL CKOPOCTb NMOAAYM.
lMnoxve octatku Bolganbnmeanus | MepenBuHyTb MaLLMHY W
(cm. puc. 6) BbIONOUTL OCTATOK Lienbto
Bbi6poc onurok 3a6uT. CnuLKOM BriaxxHasi JpeBeciHa.

MpogomkuTensHoe AonGneHue
6e3 0TcachbiBaHMs ONUMOK

MofKmniounTe MaLMHY K BHELUIHEMY
0TCOCy, Hanp., HeGoMbLIOMY
MbINeynoBUTENIH).

8 [okoMnoHeHTHOE U300paxeHne N CUCOK 3anacHbIX YacTen
COOTBETCTBYIOLLYI0 MH(OPMALMIO MO 3an4acTsiM CM. Ha Hallen JoMallHen cTpaHuue: www.mafell.com
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1 Objasnienie znakow

/\ Niniejszy symbol znajduje si¢ na wszystkich tych miejscach, w ktorych
I/ i \\ podano wskazowki dot. bezpieczenstwa.
/ e \ Ich nie przestrzeganie moze pociagnag¢ za sobg ciezkie zranienia.
N\ Niniejszy symbol oznacza mozliwie szkodliwg sytuacje.
/mﬂ\ Jezeli sie jej nie uniknie, moze nastapic¢ uszkodzenie produktu lub przedmiotow
A znajdujacych sie w jego otoczeniu.
e Niniejszy symbol oznacza wskazowki dla uzytkownikéw i inne uzyteczne
informacie.

2 Informacje dot. produktu
do maszyn z nrart. 915501, 915502, 915503, 915520, 915521, 915522, 915523, 915524, 915525 lub 915526

2.1 Informacje dot. producenta

MAFELL AG, Postfach 1180, D-78720 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Faks +49 (0)7423/812-
218

2.2 Oznaczenie maszyny
Wszelkie informacje konieczne do identyfikacji maszyny podane sg na tabliczce znamionowe;.

Klasa ochrony ||

bezpieczenstwa i ochrony zdrowia zgodnie z zatacznikiem | dyrektywy

C € Znak CE dokumentujgcy zgodno$¢ z podstawowymi wymogami
maszynowej

Tylko dla krajéw UE
Nie wrzuca¢ elektronarzedzi do $mieci domowych!

Zgodnie z dyrektywg Rady Europy 2002/96/WE o zuzytych urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych i odno$nym jej zastosowaniem w prawie
krajowym, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i poddac¢
przyjaznej dla Srodowiska utylizacji.

W celu zmniejszenia ryzyka zranienia nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi.

-24-



2.3 Dane techniczne

Silnik uniwersalny, zabezpieczony przed 230 V~, 50 Hz 110 V~, 50 Hz
zakt6caniami fal radiowych i telewizyjnych

Moc pobierania w trybie ciggtym 1600 W 1600 W

Prad przy obcigzeniu normalnym 74 15,4 A
Predko$¢ obrotowa biegu jatowego 5770 min-!

Gtebokos¢ diutowania 145 mm

Ciezar bez kabla sieciowego 10,6 kg

2.4 Informacje dot. emisji hatasu
Warto$ci emisji hatasu ustalonych zgodnie z EN 60745-1 wynosza;

Poziom mocy akustycznej Wartos¢ emisji w zalezno$ci od miejsca
pracy
Bieg jatowy 108 dB (A) 97 dB (A)
Obrébka 108 dB (A) 97 dB (A)

Pomiar hatasu przeprowadzono przy uzyciu dostarczonego diuta tancuszkowego.

Podane wartosci nie uwzgledniajq mozliwych odchylen w serii i nie nadajq sie do okre$lenia poziomu cisnienia
akustycznego emisji, gdyz ulega on odchyleniom w zalezno$ci od czasu eksploatacji, danej obrébki i wptywow
otoczenia. Poziom cinienia akustycznego emisji mozna z tego wzgledu okresli¢ u uzytkownika maszyny
jedynie w pojedynczym przypadku.

2.5 Informacje dot. wibracji
Typowe drgania przekazywane na konczyny géme wynosza 4,0 m/s2.

2.6 Zakres dostawy
Uszczelniak skrzynki zamka skrzynkowego SKS 130 komplet z nast. elementami:

2 szyny prowadzace, komplet

2 dtuta tancuszkowe

2 kota tancuchowe

1 narzedzie obstugowe z uchwytem na maszynie
1 skrzynka transportowa

1 instrukcja obstugi

1 zeszyt Przepisy bezpieczenstwa“

-25-



2.7 Wyposazenie zabezpieczajace
Niebezpieczenstwo
Niniejsze urzadzenia s konieczne

~

N
-l/ D
//

/ e« \ dobezpiecznej eksploatacii

maszyny i nie mozna ich usuwaé
ani odtaczac.

Maszyna wyposazona jest w nast. elementy

wyposazenia zabezpieczajacego:

- Ostona fancucha i kotpak ochronny

- Ptyta podstawowa z krzywka ochronng,

- Wielki ogranicznik

- Uchwyty reczne

- Sprezyna gazowa zapobiegajaca  nagtemu
wciagnieciu

- Wyposazenie taczeniowe z blokadg

- Krociec odsysajacy

2.8 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Uszczelniak skrzynki zamka skrzynkowego MAFELL
SKS 130 jest przeznaczony wytacznie do diutowania
drzwi z drewna litego lub zwyktych tworzyw
drzewnych, z zastosowaniem dopuszczonych przez
nas dtut taicuszkowych.

N\ Drzwi metalowych nie mozna
Ilmﬂ\\ wydtutowywag¢ uszczelniakiem
II w) \\ skrzynki zamka skrzynkowego!

Wymiary stosowanych zestawow dtut taricuszkowych
(szyna prowadzaca, diuto tancuszkowe i koto
tancuchowe) muszg odpowiada¢ zestawom dhut
tancuszkowych podanym w ninigjszej instrukcji
obstugi.

Uzycie do innych celdéw, niz opisane powyzej, jest
niedozwolone. Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody wynikle z takiego
uzytkowania.

Aby  uzytkowa¢  urzadzenie  zgodnie @z

przeznaczeniem nalezy przestrzega¢ podanych przez
Mafell warunkéw eksploatacji, konserwacji i napraw.

2.9 Ryzyko szczatkowe

N\ Niebezpieczenstwo

/ i\ . . .
/ 1\ Pomimo uzytkowania zgodnego z
(/ . \) przeznaczeniem i przestrzegania

przepisow bezpieczenstwa istnieje
mozliwo$¢ zaistnienia ryzyka
szczatkowego.

- Dotkniecie diuta tafcuszkowego w obszarze
otwartym.

- Dotkniecie czeSci diuta fancuszkowego przy
dtutowaniu  wystajacej spod  obrabianego
przedmiotu.

- Dotkniecie diuta tancuszkowego z boku.

- Ztamanie i wyrzucenie diut tancuszkowych lub
cze$ci diut tancuszkowych.

- Dotkniecie czeSci przewodzacych prad przy
otwartej obudowie i nie wyjetej wtyczce sieciowej.

- Utrudnione dziatanie stuchu przy diuzszej pracy
bez uzycia nausznikéw.

- Emisja szkodliwych dla zdrowia pytéw drzewnych
przy diuzszej pracy bez wyciggu.

3 Przepisy bezpieczenstwa
Niebezpieczenstwo

7\
I/ ! \\ Zavs{§ze nalezy pr;gstrzegaé
{5 N ponlz.szych’ przepisow
bezpieczenstwa i regut
bezpieczenstwa obowigzujacych w
kraju uzytkowania maszyny!
Uwagi ogolne:

- Ninigjsza maszyna nie moze by¢ obstugiwana
przez dzieci ani miodziez. Wyjatek stanowi
miodziez pracujgca w celach szkoleniowych pod
nadzorem fachowca.

- Nigdy nie nalezy pracowa¢ bez elementéw
zabezpieczajacych  koniecznych  przy  danej
operacji ani nie mozna niczego zmienia¢ przy
maszynie, co mogtoby mie¢ ujemny wptyw na
bezpieczenstwo.

- Przy uzytkowaniu maszyny na wolnym powietrzu
zaleca sie stosowanie wytacznika ochronnego
pradowego.



- Uszkodzone kable lub wtyczki nalezy natychmiast
wymienic.

- Unikac ostrych zataman kabla. Przy transporcie i
sktadowaniu maszyny nie nalezy owija¢ kabla
wokot maszyny.

Wskazowki  dot.  uzytkowania
wyposazenia ochronnego:

- Przy pracy zawsze nosi¢ nauszniki.

- Przy pracy zawsze nosi¢ maseczke chronigacy
drogi oddechowe.

osobistego

Wskazéwki dot. pracy:

- Zapewni¢ obszerne stanowisko pracy z podiogg
antyposlizgowa, oraz wystarczajacym
oSwietleniem.

- Nie dokonywac obrébki przedmiotéw, ktére sg zbyt
mate lub zbyt wielkie dla wydajno$ci maszyny.

- Odpowiednio zapig¢ diuta tarncuszkowe i szyny
prowadzace i utrzymywaé w  porzadku.
Uszkodzone diuta faicuszkowe, przed ponownym
ich zastosowaniu, poddawa¢ fachowej naprawie.
Uzywac tylko ostrych dtut tancuszkowych!

- Ostone taficucha usuwaé jedynie w celu wymiany
narzedzia, a nastepnie natychmiast przykrecic.
Nigdy nie pracowac¢ bez ostony taricucha!

- Uszczelniaka taficucha nigdy nie transportowaé z
wigczonym  diutem  fafAcuszkowym!  Unikan
kontaktu wigczonego diuta tancuszkowego z
ziemia.

- Nie mozna zakleszczaé wigcznika.

- Przed wiaczeniem skontrolowac,
tancuszkowe sg odpowiednio zapiete.

- Zawsze, gdy jest to mozliwe, zabezpieczy¢
obrabiany  przedmiot  przed  odchyleniem,
obsunieciem, przechyleniem si¢ i wahaniem, np.
za pomocag zacisku.

- Rozpocza¢ diutowanie obrabianego przedmiotu
dopiero po osiagnieciu przez diuto tarficuszkowego
petniej predkosci obrotowe;.

- Skontrolowa¢ obrabiany przedmiot pod katem
obcych ciat. Nie diutowat w elementach
metalowych, jak np. gwozdziach.

- Juz przed wigczeniem maszyny, mocno jg
trzymag; diuta tancuszkowe muszg by¢ odkryte.
Diutowanie rozpocza¢ z wlaczonym diutem
tancuszkowym. Nalezy przy tym zwréci¢ uwage na
bezpieczne ustawienie.

czy diuta

W trakcie dlutowania nigdy nie chwyta¢
obrabianego przedmiotu od dotu ani z boku
(niebezpieczenstwo zranienial).
- W trakcie diutowania, kabel
zawsze utrzymywac za maszyna.

- Dopasowywa¢ posuw przy diutowaniu do grubosci
materiatu. Zbyt szybkie wydtutowanie prowadzi do
przecigzenia silnika, do nieczystego dtutowania
otworow i do zbyt szybkiego stepienia ditut
tarcuszkowych.

- Maszyne odsuwa¢ od maszyny dopiero po
zatrzymaniu diut fancuszkowych.

- Nigdy nie wktada¢ rak przy wtaczonej maszynie do
wylotu wiér i do nie chronionego obszaru diuta
taricuszkowego.

- Pyt drzewny powstaly w trakcie dtutowania
pogarsza widocznos¢ i jest czeSciowo szkodliwy
dla zdrowia. Z tego wzgledu, gdy dtuzsze prace nie
odbywaja sie¢ na wolnym powietrzu i gdy brak

przytaczeniowy

wystarczajacej  wentylacji, maszyne nalezy
podiaczy¢ do wyciggu na wiory, np. do
przenoSnego matego  odpylacza.  Predkos¢
powietrza musi wynosi¢ co najmniej 20 m/sek.
Wskazowki dot. konserwacji i utrzymania
sprawnosci:

- Regularne  czyszczenie  maszyny, przede

wszystkim elementéw regulujgcych i prowadnic
stanowi wazny czynnik bezpieczenstwa.

- Mozna uzywa¢ jedynie oryginalnych czesci
zamiennych i akcesoriow firmy MAFELL. W
przeciwnym wypadku wygasa prawo do roszczen
gwarancyjnych wzgledem producenta.

4 Zbrojenie / Ustawianie

4.1 Podiaczenie do sieci

Przed uruchomieniem sprawdzi¢, czy napiecie
sieciowe zgadza sie z napieciem roboczym podanym
na tabliczce znamionowej maszyny.

4.2 Wyciag na wiory

Przy wszelkiego rodzaju pracach zwigzanych z
wytwarzaniem wielkich ilosci kurzu nalezy podtaczy¢
do maszyny odpowiedni zewnetrzny wycigg.
Predko$¢ powietrza musi wynosi¢ co najmniej 20
m/sek.



Srednica wewnetrzna krééca odsysajacego 7 (rys. 2)
wynosi 35 mm.

4.3 Wymiana dluta taficuszkowego i wymiana
kota tancuchowego
/2\

Niebezpieczenstwo
/ I \

\.  Przy wszelkiego rodzaju pracach

C_\ konserwacyjnych nalezy wyjaé
wtyczke z gniazdka.

Zwroci¢ uwage na to, by zapinane diuta taficuszkowe
byly odpowiednio naostrzone, gdyz jest to
podstawowy warunek wtasciwego dtutowania.

W celu wymiany diuta tancuszkowego nalezy

postepowac w sposob nastepujacy:

e  Zapigt maszyne pionowo na kawatek drewna,
by maszyna nie byla w stanie si¢ przewrécic.

e  Poluzowa¢ $rube 9 (rys. 2) i zdjg¢ ostone
taricucha 8.

e  Poluzowa¢ diuta tacuszkowe 4 (rys. 1) przez
poluzowanie dwéch $rub 3.

e  Poluzowac¢ $éruby 6.

e  Przesung¢ szyny prowadzace 1 w kierunku kot
tancuchowych 2.

e Zdjg¢ kota tancuchowe, diuta fancuszkowe i
szyny prowadzace.

e  Zatozy¢ nowe diuta tafcuszkowe na szyny
prowadzace. Zwrdcic uwage na kierunek
obrotéw (patrz strzatki wskazujace kierunek
ruchu na ostonie taficucha).

o W razie potrzeby zatozy¢ nowe kota tancuchowe
do dtut tancuszkowych.

e  Ponownie zamontowa¢ kofa taricuchowe, diuta
tancuszkowe i szyny prowadzace. Zatozy¢ przy
tym kofa tancuchowe na watek przektadni w taki
sposob, by wpust kota fancuchowego uchwycit
sie kotka walcowego, a pierScien rozprezny
zakleszczyt sie we wpuscie watka przektadni.

e  Nieznacznie poluzowa¢ $ruby 5.

e  Nieznacznie dociggna¢ $ruby 6 i naprezy¢ diuto
tancuszkowe $rubami 3. Wiasciwe naprezenie
tancucha osigga sie wtedy, gdy diuta
tancuszkowe w $rodku szyn prowadzacych
mozna podnies¢ o ok. 6 mm.

e Mocno dokrecic Sruby 5i 6.
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e  Ponownie zatozy¢ ostone tafcucha 8 (rys. 2) i
zabezpieczyc¢ jg $rubg 9.

5 Praca

5.1 Uruchomienie

Z niniejszq instrukcjg obstugi musza sie zaznajomi¢
wszystkie osoby, ktérym zlecono obstuge maszyny,
przy czym szczeg6lng uwage nalezy zwrécié na
rozdziat ,Przepisy bezpieczenstwa“.

5.2 Wiaczanie i wylaczanie
/f\\ Niebezpieczenstwo

/ I \  2wrdci¢ przy tym uwage na to, by
It e \ diuto tancuszkowe mogto sie

swobodnie poruszag.

Poprowadzi¢ przewod
przytaczeniowy z tytu.

Mocno trzyma¢ maszyne obiema
rekoma.

Wigczy¢ maszyne tylko wtedy, gdy
diuto taricuszkowe nie ma zadnego
kontaktu z obrabianym
przedmiotem.

o  Wigczanie: Najpierw odryglowaé blokade
wigczenia przez nacisniecie przycisku blokady
10 (rys. 2). Nastepnie, przy wciSnigtym
przycisku blokady, uzy¢ przycisku wtacznika 11.
Diuta fancuszkowe sie obracajg i posuw jest
odblokowany.

o  Wylaczanie: W celu wytaczenia urzadzenia
nalezy zwolni¢ przycisk wtacznika. Przywréci¢
maszyne ponownie w catosci do pozyciji
spoczynkowe;.

5.3 Pozycjonowanie przy drzwiach z wpustem

e W celu pozycjonowania i

ustawienia uszczelniaka skrzynki
zamka skrzynkowego w drzwiach z
wpustem nalezy przestrzegaé
czerwonych symboli po lewe;

stronie!
I’.\\ Niebezpieczenstwo
/ = \\ Zabezpieczy¢ drzwi przed
/ e \ obsunigciem, przechyleniem sie i

wahaniem!



Przylozy¢ maszyne do drzwi w sposéb
pokazany na rys. 3. Krawedzie oporowe
(czerwona strzatka) przylegajq do wpustu od
Srodka.

Ustawi¢ maszyne w kierunku wzdtuznym. W tym
celu ustawi¢ czerwong krawedz 24 (rys. 5) przy
kotpaku ochronnym 16 (rys. 2) przy lewym i
prawym trasowaniu skrzynki zamka
skrzynkowego.

Naprezy¢ ogranicznik katowy 21 (rys. 3) przez
obrét rekojesci 20  wzgledem  skrzydia
drzwiowego. Dobra¢é  site  naprezenia
odpowiednio do stabilnosci drzwil W razie
potrzeby do ogranicznika katowego mozna
przykrecic¢ element posredni, np. deske.
Poluzowa¢ $rube skrzydetkowg 18.

Ustawi¢ odstep Srodka skrzynki zamka
skrzynkowego  wzgledem  wpustu  przez
przesuniecie plyty podstawowej 19. Odstep
mozna odczyta¢ na podziatce 22 czerwonej
krawedzi wskazujacej.

Ponownie dokreci¢
skrzydetkowa 18.

nakretke Srube

5.4 Pozycjonowanie przy drzwiach bez wpustu

W celu pozycjonowania i
ustawienia uszczelniaka skrzynki
zamka skrzynkowego w drzwiach

bez wpustem nalezy przestrzega¢
czarnych symboli po prawej
stronie!

N\ Niebezpieczeristwo

/ i \ Zabezpieczy¢ drzwi przed

[ * \) obsunigciem, przechyleniem sig i
wahaniem!

Przylozy¢ maszyne do drzwi w sposéb
pokazany na rys. 4. Krawedz oporowa (czarna
strzatka) zaopatrzona w powloke $lizgowa
przylega do skrzydta drzwiowego.

Ustawi¢ maszyne w kierunku wzdtuznym. W tym
celu ustawi¢ czerwong krawedz 24 (rys. 5) przy
kotpaku ochronnym 16 (rys. 2) przy lewym i

prawym trasowaniu skrzynki zamka
skrzynkowego.

Naprezy¢ ogranicznik katowy 21 (rys. 3) przez
obrét rekojesci 20 wzgledem  skrzydia
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5.5 Pozycjonowanie przy

)

drzwiowego. Dobra¢é  site  naprezenia
odpowiednio do stabilnosci drzwil W razie
potrzeby do ogranicznika katowego mozna
przykrecic¢ element posredni, np. deske.
Poluzowa¢ $rube skrzydetkowg 18.

Ustawi¢ odstep $rodka skrzynki zamka
skrzynkowego wzgledem krawedzi oporowej
przez przesuniecie pityty podstawowej 19.
Odstep mozna odczyta¢ na podziatce 23 (rys. 4)
czarnej krawedzi wskazujacej.

Ponownie dokreci¢ $rube skrzydetkowa 18 (rys.
3).

drzwiach
wbudowanych

N\ Niebezpieczenstwo

/I i\\ Zabezpieczy¢ drzwi przed

° odchyleniem!
Uszczelniak skrzynki zamka
skrzynkowego nalezy, réwniez po
zapieciu przez operatora, trzymaé
obiema rekomal!
Po zamocowaniu nigdy nie
pozwoli¢ na zwisanie uszczelniaka
skrzynki zamka skrzynkowego przy
drzwiach!

Uszczelniak skrzynki zamka
skrzynkowego nalezy usuna¢ z
drzwi natychmiast po diutowaniu.
Jezeli to mozliwe, wymontowaé
drzwi i przeprowadzi¢ diutowanie w
poziomej pozycji drzwi.

Przytozy¢ maszyne do drzwi
pokazany na rys. 5.
Pozycjonowa¢ maszyne i jg odpowiednio
ustawi¢ (patrz rozdziat 5.3 lub 5.4). W celu
utatwienia ustawienia w pozycji wzdtuznej,
kotpak ochronny 16 (rys. 2) zaopatrzono w dwa
wyztobienia 25 (rys. 5). Dzigki temu lepiej wida¢
czerwone krawedzie 24.

W sposob

5.6 Ustawienie glebokosci diutowania

Gteboko$¢ dtutowania mozna
nastawi¢ bezstopniowo w
przedziale od 0 do 145 mm.

o




Nalezy tutaj postepowac w sposob nastepujacy:
e  Pociagna¢ maszyne przy rekojesci 12 (rys. 2)

do pozycji wyjsciowej, aby zakleszczy¢
maszyne.

e  Poluzowa¢ $rube skrzydetkowg 13.

o  Ustawic  gtebokos¢  diutowania  przez
przesuniecie pierScienia  ustalajgcego  14.

Gtebokos¢ diutowania mozna odczytat na
podziatce 15 wskaznika gtebokosci 17.

e  Ponownie dokreci¢ nakretke
skrzydetkowa.

Srube

Wydlutowanie skrzynki zamka skrzynkowego
Niebezpieczenstwo

Wybijania przy dtutowaniu mozna
unikna¢ w sposob wskazany na

rys. 6! Chroni to maszyne i
obrabiany przedmiot.

W trakcie dtutowania maszyne
nalezy mocno przytrzymac przy
obydwu rekojesciach 12 (rys. 2) i

20 (rys. 3).

/\
/ 1\
)

e  Pozycjonowa¢ maszyne przy drzwiach (patrz
rozdziat 5.3, 5.4 lub 5.5).

e  Ustawi¢ gteboko$¢ diutowania (patrz rozdziat
5.6).

e Mocno trzymaé maszyne obiema rekoma.
Wiaczy¢ jg (patrz rozdziat 5.2) i diutowaé z
réwnomiernym posuwem az do ogranicznika.

e  Pociggna¢ maszyne do pozycji wyjSciowe;.
e Zwolni¢ przycisk wtacznika 11 (rys. 2). Maszyna
jest zablokowana.

o

W trakcie diutowania osigga sie
wyciecie na zamek dtugosci 78
mm. W celu uzyskania dtuzszych
wycie¢ na zamek, maszyne nalezy
przesunag.
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W tym celu nieznacznie poluzowac¢ rekoje$¢ 20
(rys. 3). Nieznacznie przechyli¢ maszyne i jg

przesunag.
6 Konserwacja i utrzymanie
sprawnosci
I/.\\ Niebezpieczenstwo
/ 1\ Przy wszelkiego rodzaju pracach
. ° konserwacyjnych nalezy wyja¢
wtyczke z gniazdka.
Maszyny MAFELL sq urzadzeniami
niskoobstugowymi.

Stosowane tozyska sg nasmarowane na caty okres
zywotnosci. Po dtuzszym okresie uzytkowania zaleca
sie przekazanie maszyny do autoryzowanego serwisu
MAFELL w celu dokonania jej przegladu.

Na wszystkich punktach smarowania nalezy uzywaé

jedynie naszego smaru specjalnego, nr katalogowy
049040 (puszka 1 kg).

6.1 Diuta tancuszkowe

Dtuto fahcuszkowe stosowane w maszynie nalezy po
dwugodzinnym czasie pracy nasmarowaé cienkq
warstwg kapieli olejowej. W tym celu wymontowac
diuto tafcuszkowe (patrz rozdziat 4.3).

Wymieni¢ tepe diuta tancuszkowe lub zleci¢ ich
ostrzenie w serwisie firmy MAFELL lub w innym
odpowiednim serwisie.

6.2 Sktadowanie

Gdy maszyna nie bedzie uzywana przez dluzszy
czas, nalezy jg pieczotowicie wyczyscic. Odkryte
czesci metalowe nalezy spryska¢  Srodkiem
antykorozyjnym.



7 Usuwanie usterek

N\ Niebezpieczenstwo
/ = \\ Okreslenie przyczyn istnigjacych usterek i ich usunigcie zawsze wymaga
/ H \ zwiekszonej czujnosci i ostroznosci. Przedtem nalezy wyjaé wtyczke z
gniazdka!

Ponizej przedstawiono niektore z najczestszych usterek i ich przyczyny. W przypadku dalszych usterek nalezy
sie zwrdci¢ do dystrybutora albo bezposrednio do serwisu MAFELL.

Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Nie mozna wigczy¢ maszyny

Brak napiecia sieciowego

Skontrolowaé zasilanie

Uszkodzony bezpiecznik sieciowy

Wymieni¢ bezpiecznik

Zuzyte szczotki weglowe

Dostarczy¢ maszyne do
przedstawiciela serwisu MAFELL

Maszyna zatrzymuije sie w trakcie
dtutowania

Awaria sieci

Skontrolowa¢ zabezpieczenia
sieciowe

Przecigzenie maszyny

Zmniejszy¢ predkos¢ posuwu

Wybijanie przy dtutowaniu (patrz
rys. 6)

Przesuna¢ maszyne i reszte
wydtutowac przy uzyciu tancucha

Zapchany wyrzut wioréw

Zbyt mokre drewno

Dtugo trwajace dtutowanie bez
wyciagu

Podtaczy¢é maszyne do
zewnetrznego wyciagu, np. do
matego odpylacza

8 Rysunek z rozbiciem na czesci i lista cze$ci zamiennych
Informacje nt. cze$ci zamiennych podane sa na nasze;j stronie internetowej: www.mafell.com
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1 Vysvétleni znacek

2 Udaje o vyrobku

Tento symbol je umistén na vSech mistech, kde naleznete pokyny pro Vasi
bezpecnost.

Tento symbol oznaduje moznou nezadouci situaci.

Pokud ji nebude zabranéno, mlZe to poskodit vyrobek nebo pfedméty v jeho
okoli.

Tento symbol oznauje tipy pro pouzivani a ostatni uzite¢né informace.

pro stroje s pol. Cislem 915501, 915502, 915503, 915520, 915521, 915522, 915523, 915524, 915525 nebo

915526

2.1 Udaje o vyrobci

MAFELL AG, Postfach 1180, D-78720 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0, Fax +49 (0)7423/812-

218

2.2 Charakteristika stroje

VSechny udaje nutné pro identifikaci stroje jsou k dispozici na pfipevnéném vykonovém Stitku.

N
m

Q =

Tfida ochrany Il

Oznaceni CE k dokumentaci shody se zasadnimi bezpeénostnimi pozadavky a
pozadavky na ochranu zdravi podle pfilohy | smérnice o strojnich zafizenich

Pouze pro zemé EU
Nevyhazujte elektronafadi do domovniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/ES o starych elektrickych a elektronickych
pfistrojich a aplikace v narodnim pravu musi byt elektricka naradi separovana a
odvezena k recyklaci, ktera je Setrna k Zivotnimu prostredi.

Pectéte si provozni ndvod, aby bylo zmiméno riziko zranéni.
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2.3 Technické udaje

Univerzalni motor, ktery nerusi rozhlasové 230 V~, 50 Hz 110 VV~, 50 Hz
a TV vysilani

Pfikon v trvalém provozu 1600 W 1600 W
Proud pfi normalnim zatizeni 74 A 15,4 A

Pocet otacek pri volnobéhu 5770 min-!

Hloubka zadlabani 145 mm

Hmotnost bez sitového kabelu 10,6 kg

2.4 Udaje o hlukovych emisich
Hodnoty hlukovych emisi stanovené zjisténé podle EN 60745-1 ¢ini:

Hladina vykonu hluku Emisni hodnota vztahujici se k pracovisti
Volnobéh 108 dB (A) 97 dB (A)
Opracovavani 108 dB (A) 97 dB (A)

Méfeni hluku bylo provadéno se sériové dodavanym frézovacim fetézem.

Udavané hodnoty nezohledfuji mozny rozptyl v rdmci série a nejsou vhodné pro zjisténi hladiny imisi
hlukového zatiZeni, protoze mohou kolisat v zavislosti na dobé pouZivani, daném opracovavani a vlivech okoli.
Hladina imisi hlukového zatiZeni muze byt proto stanovena pouze jednotlivym uZivatelem stroje v jednotlivém
pfipadé.

2.5 Udaje o vibraci

Typickeé vibrace plisobici na ruku ¢ini 4,0 m/s2.

2.6 Rozsah dodavky
Zadlabavacka zamkovych otvord SKS 130 je kompletni s:

2 kompletni vodici kolejnice

2 frézovaci fetézy

2 fetézova kola

1 obsluzné nafadi v drzaku na stroji
1 pfepravni box

1 provozni navod

1 sesit ,Bezpecnostni pokyny*
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2.7 Bezpecnostni zafizeni
Nebezpeci
Tato zafizeni jsou doporu¢ovana

~

N
-l/ D
//

lI e \ pouze pro bezpecny provoz stroje

a nesmi byt odnimana pfipadné
uvedena mimo funkei.

Stroj je vybaven nésledujicimi
zafizenimi:

bezpecnostnimi

- Kryt fetézu a ochranny kryt

- Zakladni deska s bezpe¢nostni vackou
- Velky doraz

- Rukojeti

- Plynova pruzina proti razovému vtazeni
- Spinaci zafizeni s blokovanim

- Hrdlo odsavani

2.8 Pouziti priméfené urceni

Zadlabavacka zadmkovych otvord MAFELL SKS 130
je koncipovana vyluéné k dlabani dvefi z dfevéného
masivu nebo obvyklych dfevénych materiall, a za
pouziti nami schvalenych frézovacich fetéz.

N\ Pomoci zadlabavacky nesmi byt
Iln\\ dlabany Zadné kovové dvefe!
/rd\ abany zadné kovoveé dvere!

/ / \
——J)

Rozméry pouzivanych sad frézovacich fetézu (vodici
kolejnice, frézovaci fetéz a fetézové kolo) musi
odpovidat sadam frézovaciho Ffetézu, které jsou
uvedeny v tomto provoznim navodu.

Jiné pouZiti neZz vySe uvedené neni povoleno.
Viyrobce nerui za Skodu, ktera vyplyne z takového
jiného poutZiti.

Aby bylo zajisténo pouziti stroje v souladu s uréenim,
dodrzujte provozni, Udrzbové a servisni podminky,
které jsou pfedepsané firmou Mafell.

2.9 Zbytkova rizika

/\ Nebezpeci
/ i \ P pfiméfeném pouZiti a pres

( H 5 dodrZeni bezpeénostnich

podminek hrozi stale zbytkova
rizika vyvolana ucelem pouzivani.

- Manipulace s frézovacim fetézem v otevfeném
Useku.

- Manipulace s &asti frézovaciho
vyénivajicim obrobkem pfi dlabani.
- Manipulace s frézovacim fetézem ze strany.

- Zlomeni nebo vymrsténi frézovaciho fetézu nebo
jeho Casti.

fetézu pod

- Nedotykejte se Casti, které jsou pod napétim, pfi
otevieném krytu a nevytazené sitové zastrce.

- Ovlivnéni sluchu pfi déle trvajicich pracich bez
chranice sluchu.

- Emise dfevénych prachl ohrozujicich zdravi pfi
déle trvajicim provozu bez odsavani.

3 Bezpecnostni pokyny

If\\ Nebezpeci
/1 \  Dbejte stale nasledujicich
/ o \ bezpecnostnich pokyn( a platnych

bezpecnostnich ustanoveni v dané
zemi, kde je stroj pouzivan!

Vseobecné pokyny:

- Déti a mladistvi nesmi stroj obsluhovat. Z toho jsou
vyjmuti mladistvi, pracujici za dohledu odbornikd,
za Ucelem jejich vzdélavani.

- Nikdy nepracujte bez ochrannych prostfedka, které
jsou predepsany pro kazdy pracovni proces a
nemérite na stroji nic, co by mohlo ovlivnit jeho
bezpecnost.

- Pfi pouzivani stroje ve volném prostoru je
doporu¢ovano pouziti ochranného spinaCe proti
parazitnim proudim.

- PoSkozeny kabel nebo zastréka musi byt ihned
vyménéna.

- Zabrante ostrym lomdm na kabelu. Specialné pfi
transportu a skladovani neovijejte kabel okolo
stroje.

Pokyny pro pouziti
pomiicek:

- Pfi praci vzdy pouzivejte ochranu sluchu.
- Pfi praci vzdy pouzivejte respirator.

osobnich  ochrannych



Pokyny k provozu:

Zajistéte si dostatecny volny prostor a bezpetné
stanovisté s vyhovujicim osvétlenim, kde vam
nehrozi uklouznuti.

Neopracovavejte obrobky, které jsou pro vykon
stroje pfilis malé nebo pfilis velke.

Frézovaci fetézy a vodici kolejnice fadné napnéte
a udrzujte v pofadku. Vadné frézovaci fetézy pfed
opétovnym pouZitim odborné opravte. PouZivejte
pouze ostré frézovaci fetézy!

Kryt fetézu odejméte pouze ménite-li nastroj,
nasledné opét nadroubujte. Nepracujte bez krytu
fetézu!

Nikdy netransportujte fetézovou zadlabavacku s
bézicimi frézovacimi fetézy! Zabraite styku
béziciho frézovaciho fetézu se zemi.

Spina¢ nesmi byt pevné sevien.

Zkontrolujte pfed zapnutim, zda jsou frézovaci
fetézy spravné napnuté.

Zajistéte, pokud je to mozné, obrobek proti
vykyviim, sklouznuti, pfevraceni a pohybu vzh(ru,
napfiklad pomoci svérek.

ZaCnéte se zadlabavanim teprve tehdy, pokud
frézovaci fetézy dosahly piného poctu otadek.
Zkontrolujte, zda na obrabéném kusu nejsou cizi
pfedméty. Nedlabejte do kovovych dilli, napf.
hrebiku.

Stroj pfed zapnutim dobfe a pevné drzte, piitom
musi byt frézovaci fetézy volné. K zadlabavani
nasazujte s bézicimi frézovacimi fetézy. Dbejte
pfitom na bezpecny postoj.

Nesahejte b&hem dlabani nikdy na obrobek ze
strany nebo pod néj (Nebezpegi zranéni!).

Pii dlabani vedte pfivodni kabel vzdy dozadu
smérem od stroje.

Sladte posuv pfi dlabani se silou materilu. Pfili§
rychlé zadlabani vede k pretizeni motoru, pfilis
nezacisténym vydlabanym otvordm a pfilisnému
ztupeni frézovacich fetéz(.

Odejméte stroj teprve tehdy od obrobku, pokud
jsou frézovaci fetézy v klidu.

Pfi bézicim stroji nikdy nesahejte do vyhozu pilin a
do nechranénych oblasti frézovaciho fetézu.
Drevény prach vznikajici pfi dlabani ovliviiuje
nutny vyhled a Caste¢né Skodi zdravi. Stroj by
proto pfi delSim pouzivani, pokud se nepracuje ve

volném prostoru nebo dostate¢né vétranych
mistnostech, mél byt napojen na odsavani pilin,
napf. mobilni odlu¢ovaé malych prachovych ¢astic.
Rychlost vzduchu musi €init minimalné 20 m/s.

Pokyny pro servis a opravy:

- Pravidelné Cisténi stroje, pfedevsim nastavovacich
zafizeni a voditek, pfedstavuje  vyrazny
bezpecnostni faktor.

- Mohou byt pouzivany pouze originalni nahradni
dily a pfislusenstvi MAFELL. Jinak nevznika nérok
na zaruku a Zadné ruceni vyrobce.

4 Vybava / nastaveni
4.1 Pripojeni k siti
Dbejte pfed uvedenim do provozu na to, Ze sitové

napéti odpovida provoznimu napéti, které je uvedeno
na vykonovém Stitku stroje.

4.2 Odsavani pilin
Pfi vSech pracich, pfi kterych vznika podstatné
mnozstvi prachu, napojte stroj na vhodné externi

odsavani prachu. Rychlost vzduchu musi ¢init
minimalné 20 m/s.

Vnitfni primér hrdla odsavani 7 (obr. 2) ¢ini 35 mm.

4.3 Vymeéna frézovaciho retézu a fetézového kola

VAN Nebezpeci

/7 1\ - L, :
// 1 \\ Pfi vSech servisnich pracich
= > vytahnéte zastrcku.

Dbejte na to, aby frézovaci fetézy, které maji byt
napnuty, byly dobfe naostfeny, protoze to je
predpokladem bezvadného dlabani.
Pfi vyméné frézovacich
nasledovné:

e  Upnéte stroj kolmo na kus dfeva tak, aby se
stroj nemohl pfevratit.

e  Uvolnéte Srouby 9 (obr. 2) a odejméte kryt
fetézu 8.

e  Uvolnéte frézovaci fetézy 4 (obr. 1) pomoci
uvolnéni dvou $roub 3.

e Uvolnéte Srouby Srouby 6.

e  Posurite vodici kolejnice 1 ve sméru fetézovych
kol 2.

fetézii postupujte



5
5.1

Vyjméte fetézova kola, frézovaci fetézy a vodici
kolejnice.

Vlozte nové frézovaci fetézy na vodici kolejnice.
Dbejte na smér chodu (viz Sipka sméru chovu
na krytu fetézu).

Viozte pfipadné nova
frézovacich fetézu.

Znovu namontujte Fetézova kola, frézovaci
fetézy a vodici kolejnice. Nastréte pfitom
fetézova kola tak do hfidele pohonu, aby drazka
fetézového kola sahala do cylindrického koliku a
vzpémy krouzek zapadl do dréZzky hfidele
pohonu.

Lehce uvolnéte Srouby 5.

Lehce zatahnéte Srouby 6 a napnéte frézovaci
fetéz pomoci Sroubl 3. Spravného napnuti
fetézu je dosazeno, pokud Ize frézovaci fetézy
ve stfedu vodicich kolejnic nadzvednout o cca 6
mm.

Pevné zatahnéte Srouby 5 a 6.

Upevnéte znovu kryt fetézu 8 (obr. 2) a zajistéte
ho Sroubem 9.

fetézova kola do

Provoz

Uvedeni do provozu

S timto provoznim navodem musi byt seznameny
vSechny osoby povéfené obsluhou stroje, pficemz je
nutno pozomit zejména na kapitolu ,Bezpecnostni
pokyny*.

5.2 Zapnuti a vypnuti

/0\

Nebezpeci

/ 1 \  Dbejte na to, Ze frézovaci fetéz je
(I H \) volné pohyblivy.

Vedte pfipojné vedeni dozadu
smérem pryc.

Drzte stroj pevné obéma rukama.
Zapnéte stroj pouze tehdy, pokud
frézovaci fetéz neni v kontaktu s
obrobkem.

Zapnuti:  Odblokujte  nejdfive  blokovani
zapinani pomoci stlaceni tlacitka blokovani 10
(obr. 2). Poté se pfi stisknutém tlacitku
blokovani dotknéte tlaCitka spinace 11.
Frézovaci fetézy b&Zi a posuv je odblokovan.

Vypnuti: Chcete-li stroj vypnout, tak tlacitko

spinace uvolnéte. Zatahnéte stroj opét zcela
zpatky do klidové polohy.

5.3 Polohovani na falcovanych dvefich

Pfi polohovani a vyrovnavani
zadlabavacky na dvefich s
falcovanim dbejte ¢ervenych

symbolu na levé strané!

N\ Nebezpeci
/ = \ Zajistéte dvere proti sklouznuti,
|}

{ * '\ nprevracenia pohybu vzhiru!

Nasadte stroj na dvefe tak, jak je zobrazeno na
obr. 3. Dorazové hrany (Cervena Sipka) pfiléhaji
zevnitf na falcovani.

Viyrovnejte stroj v podélném sméru. Vyrovnejte k
tomu ¢ervenou hranu 24 (obr. 5) na ochranném
krytu 16 (obr. 2) na levém nebo pravém obrysu
zadlabu pro zamek.

Napnéte Uhlovy doraz 21 (obr. 3) pomoci
otaceni rukojeti 20 proti dvefnimu kFidlu. Zvolte
napinaci silu, ktera odpovida stabilité dvefi!
Pokud je to nutné, mlze byt na uhlovy doraz
pevné nasroubovana meziviozka, napf. dfevéné
prkno.

Uvolnéte kfidlovy Sroub 18.

Nastavte vzdalenost stfedu zadlabu pro zamek
vici falcovani pomoci posunuti zakladni desky
19. Vzdalenost mlze byt zjiSténa pomoci
stupnice 22 na Cervené hrané ukazatele.

Opét pevné zatahnéte kfidlovy Sroub 18.

5.4 Polohovani na nefalcovanych dvefich

Pro polohovani a vyrovnani
zadlabavacky na dvefich bez
falcovani dbejte ¢ernych symbolli

o

na praveé strané!



N\ Nebezpeci
/a\ T Y n "
I/ = \\ Zajistéte dvefe proti sklouznuti,
(* ) prevraceni a pohybu vzhru!

5.5

/y
/ 1\

* )

/4

Nasadte stroj na dvefe tak, jak je zobrazeno na
obr. 4. Dorazova hrana opatfena kluznym
kovanim (Cerna Sipka) pfiléha na dvefni kfidlo.
Viyrovnejte stroj v podélném sméru. Vyrovnejte k
tomu ¢ervenou hranu 24 (obr. 5) na ochranném
krytu 16 (obr. 2) na levém nebo pravém obrysu
zadlabu pro zdmek.

Napnéte Uhlovy doraz 21 (obr. 3) pomoci
otaceni rukojeti 20 proti dvefnimu kFidlu. Zvolte
napinaci silu, ktera odpovida stabilité dvefi!
Pokud je to nutné, mize byt na uhlovy doraz
pevné nasroubovana meziviozka, napf. dfevéné
prkno.

Uvolnéte kfidlovy Sroub 18.

Nastavte vzdalenost stfedu zadlabu pro zamek
vici dorazové hrané pomoci posunuti zakladni
desky 19. Vzdalenost mlze byt zjisténa pomoci
stupnice 23 (obr. 4) na ¢erné hrané ukazatele.

Opét pevné zatahnéte kidlovou matku 18 (obr.
3).

Polohovani na vestavénych dvefich
Nebezpeci

Zajistéte dvere proti naklonéni!
Obsluha musi zadlabavacku také
po pevném upnuti pevné drzet
obéma rukamal!

Nikdy nenechavejte zadlabavacku
viset, kdyz je pevné upnuta na
dvefich!

Ihned po vydlabani odejméte
zadlabavacku ze dvefi.

Pokud je to mozné, vymontujte
dverfe a dlabejte v horizontalni
poloze dvefi.
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5.6

Nasadte stroj na dvefe tak, jak je zobrazeno na
obr. 5.

Polohuijte stroj a vyrovnejte jej (viz kapitola 5.3
nebo 5.4). Aby bylo vyrovnavani v podélné
poloze v této poloze ulehéeno, je ochranny kryt
16 (obr. 2) opatfen dvéma drazkami 25 (obr. 5).
Tim jsou Cervené hrany 24 1épe viditelné.

Nastaveni hloubky dlabani

nastavit v rozsahu mezi 0 a 145
mm.

ﬂ Hloubku dlabani Ize postupné

Pfitom postupujte takto:

Zatahnéte stroj pomoci madla 12 (obr. 2) do
vychozi polohy tak, aby stroj zapadl.

Uvolnéte kfidlové Srouby 13.

Nastavte hloubku dlabani pomoci posouvani
sefizovaciho krouzku 14. Hloubka dlabani mize
byt zjiSténa pomoci stupnice 15 na ukazateli
hloubky 17.

Opét pevné zatahnéte kfidlové Srouby.

5.7 Vydlabani zamkového otvoru
7\ Nebezpeci
/ 1\ Zabraite zbytkovému vydlabani jak
II ! \\ je zobrazeno na obr. 6! Tim se Setfi
——

stroj i obrobek.

Pfi dlabani drzte stroj za obé madla
12 (obr. 2) a 20 (obr. 3).

Polohuijte stroj na dvefich (viz kapitola 5.3, 5.4
nebo 5.5).

Nastavte hloubku dlabani (viz kapitola 5.6).
Drzte stroj pevné obéma rukama. Zapnéte jej
(viz kapitola 5.2) a dlabejte  pomoci
stejnomérného posuvu az na doraz.

Zatahnéte stroj zpét az do vychozi polohy.
Uvolnéte spinaci tlacitko 11 (obr. 2). Stroj je
zablokovan.

Pfi procesu dlabani je dosazeno
délky zamkoveé kapsy 78 mm. Pro
del3i zdmkové kapsy musi byt stroj

o

pfisazen.



6.1 Frézovaci fetézy

Frézovaci fetéz pouzity na stroji by mél byt
dvouhodinovém provozu vyCistén a namazan v fidce
tekouci olejové lazni. Za timto ucelem vymontujte
frézovaci fetéz (viz kapitola 4.3).

e  Ktomu uvolnéte lehce madlo 20 (obr. 3). Lehce
vyklopte stroj a posurite jej.

6 Servis a opravy

/_\\ Nebezpeci
// i \\ Pfi véech servisnich pracich Vyméﬁt(-; tugé fré;oyaci Fet.ézy nebvo je nechejte
{__* N vytahnéte zastrcku. nabrousit v zakaznickém servisu spolecnosti MAFELL

nebo v jiné vhodné brousirné.
Stroje MAFELL jsou koncipovany jako bezdrzbové.
6.2 Uskladnéni
Neni-li stroj delSi dobu pouzivan, je nutno ho peglivé
vyCistit. NeoSetfené kovy postiikejte antikoroznim
prostfedkem.

PouZitd loZiska jsou namazéna pro dobu své
Zivotnosti. Po del§i dobé provozu doporucujeme
pfedat stroj autorizovanému zakaznickému servisu
MAFELL na prohlidku.

Pro vSechna mazna mista pouzivejte pouze nas
specialni tuk, obj. &islo 049040 (baleni 1 kg).

7 Odstranéni poruch

/;\\ Nebezpeci
/ = \\ Zjisténi pricin existujicich poruch a jejich odstranéni se provadgji za neustalé
/ e \ vysoké pozornosti a obezfetnosti. Pfedtim vytahnéte zastréku!

Nasledné jsou uvedeny nejéastéji poruchy a jejich pfi€iny. V pfipadé dalSich poruch se obratte na vaseho
obchodnika nebo pfimo na zakaznicky servis spole¢nosti MAFELL.

Zavada PriCina Odstranéni
Stroj nelze zapnout Neni k dispozici sitové napéti Provéite pfipojku sitového napéti
Vadny sitovy jisti¢ Nahradte jisti¢
Opotiebované uhlikové kontakty Pfineste stroj do zakaznického
servisu MAFELL

Stroj zlistane béhem dlabani stat

Vypadek sité

Zkontrolujte sitové pfedfazené
jistiCe

Pretizeni stroje

ZmenSete rychlost posuvu

Nevhodné zbytkové dlabani (viz
obr. 6)

Stroj natocte a vydlabejte zbytek
pomoci fetézu.

Ucpany vyhoz pilin

Drevo je pfili§ vinké

Dlouhotrvajici dlabani bez
odsavani

Napojte stroj na externi odsavani,
pfipadné odsavac prachu s
jemnymi ¢asticemi

8 Vykres rozlozenych ¢asti a seznam nahradnich dild
Pfislusné informace ohledné seznamd nahradnich dili najdete na nasi internetové strance: www.mafell.com
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1 Pojasnilo risb

/\ Ta simbol stoji na vseh mestih, kjer so navedeni napotki za vaso varnost.
I/ = \\ Ce slednjih ne upostevate, lahko pride do hudih telesnih poskodb.
/ e \
)

N\ Ta simbol ozna¢uje morebiti nevarno situacijo.
I/{Zé}?\\ Ce se ji ne izognete, lahko pride do poskodb proizvoda ali predmetov v okolici.
—

9 Ta simbol oznacuje nasvete za uporabnika in druge koristne informacije.

2 Podatki o proizvodu
za stroje s &t. art. 915501, 915502, 915503, 915520, 915521, 915522, 915523, 915524, 915525 ali 915526

2.1 Podatki o proizvajalcu

MAFELL AG, Postfach 1180, D-78720 Oberndorf / Neckar, telefon +49 (0)7423/812-0, faks +49 (0)7423/812-
218

2.2 Oznaka stroja
Vsi podatki, potrebni za identifikacijo stroja, so navedeni na pritrjeni tablici o zmogljivosti.

Razred zas¢ite Il

CE znak za dokumentiranje skladnosti z osnovnimi zahtevami glede varnosti in
varovanja zdravja v skladu s prilogo | Direktive o strojih

N
m

Le za drzave EU
Elektriénega orodja ne odvrzite v gospodinjske odpadke!

Po evropski direktivi 2002/96/ES o odpadni elektricni in elektronski opremi in
usklajenih nacionalnih predpisih se mora odpadna elektriéna oprema posebej
zbirati in oddati v okolju prijazno predelavo.

Za znizanje tveganja poSkodb morate prebrati Navodilo za obratovanje.

Q =

A1-



2.3 Tehniéni podatki

Univerzalni motor z za&€ito pred radijskimi 230 V~, 50 Hz 110 VV~, 50 Hz
in televizijskimi motnjami

Odvzemna moc pri neprekinjenem 1600 W 1600 W
obratovanju

Tok pri normalni obremenitvi 74 A 15,4 A

Stevilo vrtljajev praznega teka 5770 min-!

Globina utora 145 mm

TeZa brez omreZznega kabla 10,6 kg

2.4 Podatki o emisiji hrupa
Po EN 60745-1 ugotovljene vrednosti emisije hrupa znasajo:

nivo hrupa emisija na delovhem mestu
Prazni tek 108 dB (A) 97 dB (A)
Obdelava 108 dB (A) 97 dB (A)

Merjenje hrupa se izvede s serijsko prilozeno rezkalno verigo.

Navedene vrednosti ne upoStevajo morebitne serijske distribucije in niso primerne za dologanje imisijskega
nivoja zratnega tlaka, saj slednji niha v odvisnosti od ¢asa uporabe, vrste obdelave in vplivov iz okolice.
Imisijski nivo zratnega tlaka se lahko zato ugotovi le v posamiénem primeru pri uporabniku stroja.

2.5 Podatki o vibracijah
Tipicni tresljaj roke znasa 4,0 m/s2.

2.6 Obseg dobave
Dolbilnik utorov za klju¢avnico SKS 130 kompleten, sestavni deli:

2 vodili, kompletni

2 rezkalni verigi

2 veriznika

1 upravljalno orodje v drzalu na stroju
1 transportni zaboj

1 Navodilo za obratovanje

1 zvezek ,Varnostni napotki*
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2.7 Varnostne naprave
7\ Nevarnost
/ I \ Sledece priprave so potrebne za

/ \ varnoobratova}me stroja in jih ne

smete odstraniti 0z. onemogociti.
Stroj je opremlien z naslednjimi  varnostnimi
napravami:

- ZasCita verige in zas¢itni pokrov

- Osnovna plos¢a z zas€itnim nastavkom
- Velik omejevalnik

- Rocaji

- Plinska vzmet proti sunkovitemu uvleku
- Stikalna priprava z blokado

- Sesalni nastavek

2.8 Namenska uporaba

MAFELL dolbilnik utorov za klju¢avnico SKS 130 je
namenjen izkljuéno za dolbenje vrat iz masivnega
lesa ali obiCajnih lesnih materialov, ob uporabi
rezkalnih verig, ki jih dopus¢a naSe podjetje.

/\
/ @)\
[N

Dimenzije uporabljenih rezkalnih veriznih garnitur
(vodilo, rezkalna veriga in veriznik) morajo ustrezati
dienzijam, ki so navedene v tem Navodilu za
obratovanje.

Uporaba, ki odstopa od zgoraj opisane, ni dovoljena.
Za S8kodo, ki je posledica drugaéne uporabe,
proizvajalec ne prevzema odgovornosti.

Za namensko uporabo stroja upoStevajte pogoje za
obratovanje, servisiranje in popravila, ki jih predpisuje
pod;j. Mafell.

Z dolbilnikom utorov za klju¢avnico
ne smete izdelovati vdolbin v
kovinska vratal

2.9 Preostalo tveganje

/‘\ Nevarnost

/ i \ Pri namenski uporabi pa kljub

[ ¢ \ upo§tevanju varnostnih.dolqc‘;il
ostaja preostalo tveganje, ki je
pogojeno z namenom uporabe.

- Dotik rezkalne verige v odprtem obmogju.

- Dotik dela rezkalne verige, ki Strli
obdelovancem, med prebijanjem.

pod

- Dotik rezkalne verige s strani.

- Prelom in izmet rezkalnih verig ali delov rezkalnih
verig.

- Dotik napetostno prevodnih delov, ko je ohisje
odprto, omreZni vti€ pa ni izvlegen.

- Ogrozanje sluha pri daljSem delu brez za$cite za
sluh.

- Emisija zdravju nevarnega lesnega prahu pri
daljSem obratovanju brez sesanja.

3 Varnostni napotki

/\\ Nevarnost
/ 1\ Vednoupostevajte sledece
/ e \ varnostne napotke in varnostna

dolodila, ki veljajo v drzavi uporabe!

Splosni napotki:

- Oftroci in mladostniki ne smejo delati na tem stroju.
lziema so mladostniki, ki pod nadzorom
strokovnjaka delajo na stroju v okviru svoje
izobrazbe.

- Nikoli ne delajte brez zaScitne opreme, ki je
predpisana za doloen delovni postopek, in na
stroju nikoli ne spreminjajte niCesar, kar lahko
vpliva na varnost.

- Pri uporabi stroja na prostem priporo€amo uporabo
za$¢itnega stikala za okvarni tok.

- PoSkodovane kable ali vtice morate
zamenjati.

- Preprecite ostre pregibe kabla. Predvsem pri
transportu in skladi$&enju stroja ne smete ovijati
kabla okoli stroja.

takoj

Napotki za uporabo osebne varovalne opreme:
- Pri delu vedno nosite za$¢ito za sluh.
- Pri delu vedno nosite zas$¢itno masko.

Napotki za obratovanje:

- Poskrbite za prosto in pred zdrsom varno stojis¢e
stroja z zadostno osvetlitvijo.

- Ne obdelujte nobenih obdelovancev, ki
premajhni ali preveliki za zmogljivost stroja.

- Rezkalne verige in vodila morate strokovno vpeti in
vzdrzevati. Pokvarjene rezkalne verige morate
pred ponovno uporabo strokovno popraviti.
Uporabljajte le ostre rezkalne verige!

SO



- ZasCito verige smete odstraniti le za zamenjavo
orodja, takoj po zamenjavi pa jo morate znova
pritrditi. Nikoli e delajte brez za¢ite verige!

- Veriznega prebijalnika nikoli ne transportirajte s
tekoCimi rezkalnimi verigami! Preprecite dotik
tekoCe rezkalne verige s tlemi.

- Stikalo ne sme biti zataknjeno.

- Pred vklopom preverite, ali so rezkalne verige
pravilno napete.

- Kadarkoli je mozno, obdelovanec zavarujte pred
zasukom ali zdrsom stran, pred prekucem in
privzdigom, npr. s primezem.

- Z dolbenjem obdelovanca pricnite Sele, ko so
rezkalne verige dosegle polno $tev. vrtljajev.

- Preverite, da se na obdelovancu ne nahajajo tujki.
Ne prebijajte kovinskih delov, npr. Zebljev.

- Stroj ze pred vklopom Cvrsto drzite, pri tem morajo
biti rezkalne verige proste. S tekoCimi rezkalnimi
verigami stroj nastavite za dolbenje. Pri tem
poskrbite za varno postavitev.

- Med dolbenjem nikoli ne posegajte pod
obdelovanec in se ga ne dotikajte s strani
(nevarnost poskodb!).

- Med prebijanjem prikljuéni kabel vedno speljite v
smeri nazaj, stran od stroja.

- Pomik med prebijanjem prilagodite debelini
materiala.  Prehitra  vdolbitev  privede  do
preobremenitve motorja, necistih vdolbin, rezkalne
verige pa lahko hitro postanejo tope.

- Stroj odstranite z obdelovanca Sele, ko se rezkalne
verige povsem ustavijo.

- Ko stroj te€e, nikoli ne posegajte v izmet ostruzkov
ali v nezavarovano obmocje rezkalne verige.

- Pri prebijanju nastal lesni prah omejuje potrebno
vidljivost in je deloma zdravju Skodljiv. Zato mora
biti stroj pri dalj$i uporabi, ¢e ne obratuje na
prostem ali v zadostno zragenih prostorih,
priklopljen na napravo za sesanje ostruzkov, npr.
prenosni mali odpraSevalnik. Hitrost zraka mora
znaSati najmanj 20 m/s.

Napotki za servisiranje in vzdrzevanje:
- Pomemben varnostni faktor predstavija redno

CisCenje stroja, predvsem priprav za nastavitev in
vodil.

- Uporabljati smete le originaine MAFELL
nadomestne dele in pribor. V nasprotnem primeru

ugasne pravica do garancije in vsaka odgovornost
proizvajalca.

4 Opremljanje / nastavitev

41 Omrezna prikljucitev
Pred prevzemom v obratovanje pazite na to, da se

omrezna napetost ujema z obratovalno napetostjo, ki
je navedena na tablici o zmogljivosti stroja.

4.2 Sesanje ostruzkov

Pri vseh delih, pri katerih nastaja velika koli¢ina
prahu, morate stroj priklopiti na eksterno sesalno
napravo. Hitrost zraka mora zna$ati najmanj 20 m/s.

Notranji premer sesalnega nastavka 7 (sl. 2) znaSa
35 mm.

4.3 Zamenjava rezkalne verige in veriznika

7\ Nevarnost
/’ i ‘\ Pri vseh servisnih delih izvlecite
% > omreznivtic.

Pazite na to, da so vpete rezkalne verige dovolj ostre,
saj je to osnovni pogoj za brezhibno izdelavo utorov.

Zamenjavo rezkalne verige izvedite na sledec

nacin:

e Stroj namestite na kos lesa navpicno, tako da se
ne more prevrniti.

e  Popustite vijak 9 (sl. 2) in snemite zaS¢ito verige
8.

e Rezkalne verige 4 (sl. 1) sprostite tako, da
popustite dva vijaka 3.

e  Popustite vijake 6.
e  Vodila 1 potisnite v smeri veriznikov 2.
e  Snemite veriznike, rezkalne verige in vodila.

e Nove rezkalne verige namestite na vodila.
Bodite pozorni na smer teka (glejte puscice za
smer teka na za$¢iti verige).

e  Vrezkalne verige evtl. vlozite nove veriznike.

e  Znova montirajte veriznike, rezkalne verige in
vodila. Pri tem veriznike nataknite na pogonsko
gred tako, da utor veriznika zagrabi cilindrski
zati€ in vzmetna podlozka zaskoCi v utor
pogonske gredi.

e  Rahlo popustite vijake 5.



5

Rahlo pritegnite vijake 6 in rezkalno verigo
napnite z vijaki 3. Pravilna napetost verige je
dosezena, ¢e lahko rezkalne verige na sredi
vodil privzdigneta za pribl. 6 mm.

Pritegnite vijake 5in 6.

Znova namestite zaS¢ito verige 8 (sl. 2) in jo
fiksirajte z vijakom 9.

Obratovanje

5.1 Prevzem v obratovanje

To Navodilo za obratovanje je treba predati vsem
osebam, ki so pooblasene za delo na stroju, pri
Cemer jih je treba posebej opozoriti na poglavje
Lvarnostni napotki‘.

5.2 Vklop in izklop

I/‘\\ Nevarnost
/ = \ Pazite na to, da ostane rezkalna
(/ . \) veriga prosto gibljiva.

Prikljuéni vodnik speljite stran, v
smeri nazaj.
Stroj vrsto drZite z obema rokama.

Stroj vklopite le, ko se rezkalna
veriga ne dotika obdelovanca.

Vklop: Najprej deblokirajte blokado vklopa, tako
da pritisnete na blokirni gumb 10 (sl. 2). Nato pri
pritisnjenem  blokirem gumbu  premaknite
pritisno stikalo 11. Rezkalne verige teCejo,
pomik je deblokiran.

Izklop: za izklop spustite pritisno stikalo. Stroj
znova povlecite popolnoma nazaj v zaskoéni
polozaj.

5.3 Namestitev na vrata s pregibom

Za namestitev in izravnavo
dolbilnika utorov za klju¢avnico na
vratih s pregibom upostevajte
rdece simbole na levi strani!

N\ Nevarnost

/s \ .
/I = \\ Vrata zavarujte pred zdrsom,
(_* ) prekucem in privzdigom!

Stroj namestite na vrata, kot je prikazano na sl.
3. Omejevalni robovi (rdeCa puscica) lezijo na
pregibu od znotraj.

Stroj izravnajte v vzdolzni smeri. V ta namen
izravnajte rde¢ rob 24 (sl. 5) na za$Citnem
pokrovu 16 (sl. 2) z levim ali desnim zarisom za
utor za klju€avnico.

Napnite kotni omejevalnik 21 (sl. 3), tako da
rocaj 20 obrnete proti vratnemu krilu. Izberite
proznost glede na stabilnost vrat! Po potrebi
lahko na kotni omejevalnik privijete vmesno
plast, npr. leseno plosco.

Popustite krilati vijak 18.

Razmik med sredino utora za kljuéavnico in
pregibom nastavite tako, da premaknete
osnovno plos¢o 19. Razmik lahko odcitate na
rdeCem robu kazal€a s pomogjo lestvice 22.

Znova pritegnite krilati vijak 18.

5.4 Namestitev na vrata brez pregiba

Za namestitev in izravnavo
dolbilnika utorov za klju¢avnico na
vratih brez pregiba upostevajte

o

N

IE

¢rne simbole na desni strani!

)

Nevarnost

Vrata zavarujte pred zdrsom,
prekucem in privzdigom!

”

/
7 1\

\

Stroj namestite na vrata, kot je prikazano na sl.
4. Z drsno oblogo opremljen omejevalni rob
(érna puscica) nalega na vratno krilo.

Stroj izravnajte v vzdolzni smeri. V ta namen
izravnajte rde¢ rob 24 (sl. 5) na za$Citnem
pokrovu 16 (sl. 2) z levim ali desnim zarisom za
utor za klju€avnico.

Napnite kotni omejevalnik 21 (sl. 3), tako da
ro¢aj 20 obrnete proti vratnemu krilu. Izberite
proznost glede na stabilnost vrat! Po potrebi
lahko na kotni omejevalnik privijete vmesno
plast, npr. leseno plosco.



e  Popustite krilati vijak 18.

e Razmik med sredino utora za kljuéavnico in
omejevalnim  robom nastavite tako, da
premaknete osnovno plos¢o 19. Razmik lahko
odCitate na €rnem robu kazalta s pomocjo
lestvice 23 (sl. 4).

e Znova pritegnite krilati vijak 18 (sl. 3).

5.5 Namestitev na vgrajena vrata

/\ Nevarnost
/ i \  Vratazavarujte pred zasukom
( H 5 vstran!

Dolbilnik utorov za klju¢avnico
mora operater tudi po vpetju trdno
drZati z obema rokamal

Nikoli ne pustite obeSenega
dolbilnika utorov za klju¢avnico
vpetega na vratih!

Dolbilnik utorov za klju¢avnico takoj
po dolbenju snemite z vrat.

Po moznosti vrata demotirajte in
utor izdelajte v horizontalnem
poloZaju vrat.

e  Stroj namestite na vrata, kot je prikazano na sl.
5.

e  Stroj namestite in ga izravnajte (glejte poglavje
5.3 ali 5.4). Za lazjo izravnavo v vzdolzni smeri v
tem polozaju je zaSCitni pokrov 16 (sl. 2)
opremljen z dvema vdolbinama 25 (sl. 5). Tako
so rdedi robovi 24 bolje vidni.

5.6 Nastavitev globine utora

Globino utora lahko zvezno
nastavite v obmoc&ju med 0 in 145
mm.
V ta namen postopajte na slede¢ nacin:
e  Stroj potegnite za roéaj 12 (sl. 2) v izhodis¢ni
poloZaj, tako da zaskoci.

e Popustite krilati vijak 13.

e  Globino utora nastavite tako, da premaknete
nastavitveni obro¢ 14. Globino utora lahko
odCitate z lestvico 15 na kazalcu globine 17.

e Ponovno pritegnite krilati vijak.

5.7 lzdolbenje utora za kljuavnico

7\ Nevarnost
/7 \ . \
/7 I\ Izognite se ostankom utora, kot je
(/ . \) prikazano na sl. 6! Tako skrbite za

stroj in obdelovanec.
Pri dolbenju drzite stroj za oba
roCaja 12 (sl. 2) in 20 (sl. 3).
e  Stroj namestite na vrata (glejte poglavje 5.3, 5.4
ali 5.5).
e  Nastavite globino utora (glejte poglavje 5.6).

e Stroj Cvrsto drzite z obema rokama. Stroj
vklopite (glejte poglavje 5.2) in z enakomernim
pomikom dolbite do omejevalnika.

e Stroj potegnite nazaj v izhodis¢ni polozaj.

e  Spustite pritisno stikalo 11 (sl. 2). Stroj se
blokira.

o

eV tanamen rahlo popustite ro¢aj 20 (sl. 3). Stroj
rahlo prekucnite in ga premaknite.

Pri enem dolbenju s doseze dolzina
utora za klju¢avnico 78 mm. Za
daljSe utore morate stroj naknadno
nastaviti.

6 Servisiranje in vzdrzevanje

A Nevarnost
/ ] \ Pri vseh servisnih delih izvlecite
{2 > omreznivtic.

MAFELL stroji so zasnovani za obratovanje z malo
vzdrzevanja.

Vstavljeni krogli¢ni leZaji so namazani za celotno
Zivljenjsko dobo. Po daljSem ¢&asu obratovanja
priporoamo, da stroj oddate v pregled
pooblaséenem MAFELL servisu.

Za vsa mazalna mesta uporabite le nase specialno
mazivo, naro€. $t. 049040 (1 kg doza).

6.1 Rezkalne verige

Na stroju uporablieno rezkalno verigo morate po
dveurnem obratovanju ogistiti in namastiti v redki oljni
kopeli. V ta namen demontirajte rezkalno verigo
(glejte poglavje 4.3).



Tope rezkalne verige zamenjajte ali pa jih odnesite na 6.2 SkladiS¢enje

brusenje v MAFELL servisno delavnico ali primeren  Ce stroja dalj ¢asa ne uporablate, ga morate skrbno
Servis. odistiti. Gladke kovinske dele naprsite s sredstvom
proti rjavenju.

7 Odprava moten;j

N\ Nevarnost
/ H \\ Ugotavljanje vzrokov in odprava obstoje¢ih motenj vedno zahteva veliko
[ ¢ \ pozomost in previdnost. Najprej izvlecite omrezni vtic!

V nadaljevanju so navedene najpogostejSe motnje in njihovi vzroki. V primeru drugih motenj se obrnite na
svojega prodajalca ali pa direktno na servisno sluzbo MAFELL.

Motnja Vzrok Odprava
Stroja ni mozno vklopiti Ni omreZne napetosti Preverite napajanje
OmreZna varovalka v okvari Zamenjajte varovalko
Grafitne krtace obrabljene Stroj odnesite v MAFELL servisno
delavnico
Stroj se med dolbenjem ustavi Izpad omrezja Preverite predvarovalke na strani
omrezja
Preobremenitev stroja ZniZajte potisno hitrost
Neugoden ostanek utora (glejte sl. | Stroj premaknite in preostanek
6) izdolbite z verigo
ZamasSen izmet ostruzkov Prevec vlazen les
Dolgotrajno dolbenje brez Stroj priklopite na eksterno
odsesovanja sesalno napravo, npr. mali
odpraSevalnik

8 Eksplozijski pogled in seznam nadomestnih delov
Ustrezne informacije glede nadomestnih delov najdete na nasi spletni strani: www.mafell.com
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KSS 300 / KSS 400 KSP 40 Flexistem MT 55 cc

ZSX Ec ERIKA 60 E - ERIKA 85 Ec S25M/S50M

DD40 P / DD40 G UVA 115 E MF 26 cc ZH 205 Ec - ZH 320 Ec

LO 65 Ec SKS 130 ZK 115 Ec LS 103 Ec



GARANTIE

Gegen Vorlage der Garantieunterlage (Original-Kaufbeleg) werden innerhalb der jeweils giiltigen Gewahrleistungsregelungen kostenlos alle Reparaturen ausgefiihrt,
die nach unseren Feststellungen wegen Material-, Bearbeitungs- und Montagefehlern erforderlich sind. Verbrauchs- und VerschleiBteile sind hiervon ausgeschlossen.
Hierzu muss die Maschine bzw. das Gerét frachtfrei an das Werk oder an eine MAFELL-Kundendienststelle geschickt werden. Vermeiden Sie, die Reparatur selbst zu
versuchen, da dadurch der Garantieanspruch erlischt. Fir Schaden, die durch unsachgemaRe Behandlung oder durch normalen VerschleiR entstanden sind, wird
keine Haftung ibernommen.

[apaHTus

Mpn npenbsiBneHnn JOKYMEHTAUMM Ha rapaHTUIO (OpUTMHanbHas KBUTAHUMS) B COOTBETCTBTMW C MpaBWnaMM O NpeoCTaBNEHMM rapaHTMM Mbl GecnnaTHo
npoussenem Bce HeDﬁXO/JMMbIe PEMOHTbI, KOTOpblE MO Hallemy onpeaeneHuto HeOﬁXDFlVIMbI B CBSi3n C [ZlecbeKTOM marepuana, OﬁpaﬁoTKM n CGOPKVI. 370 He
OTHOCUTCS K PacXoAHbIM MaTepuanam v U3HalLuBaeMbIM AeTansm. [Insi 3Toro MalmHa Unu yCTPOCTBO AOMKHO BbiTh (DpaHKO-(paxT OTNPaBREHO Ha 3aBoj W
macTepckyto obenyxveanms knueHTo thpMbl MAFELL. W3Beraiite nonbiTok camMoCTOSTENBHOTO PEMOHTA, MOCKONbKY B 3TOM CRyyae rapaHTust aHHynupyetcs. Mol
He HeceM OTBETCTBEHHOCTU Ha Bpe[, I'IpI/I"II/IHeHHbIVI B pesynbTaTe HenpasubHOro OﬁpaLLleHMﬂ WK eCTeCTBEHHOro U3Hoca.

GWARANCJA

Po przedstawieniu gwarancji (oryginatu dowodu zakupu) wykonane zostang w ramach terminu gwarancji wszelkiego rodzaju naprawy, ktére wedtug naszej oceny sa,
konieczne z powodu bledéw materiatowych oraz bledéw przy obrobce i montazu.Nie dotyczy to czgsci zamienne i zuzywalne. Prosimy o przestanie maszyny wzgl.
urzadzenia na nasz koszt do zaktadu lub serwisu MAFELL. Unika¢ dokonywania samodzielnych napraw, gdyz powoduje to utrate roszczen gwarancyjnych. Nie
przejmujemy odpowiedzialno$ci za szkody powstate w wyniku niefachowej obstugi lub normalnego zuzycia.

ZARUKA

Po priedlozeni zaruénich podkladu (originalni doklad o koupi) budou provedeny v ramci aktualné platnych pravidel pro poskytovani zaruky provedeny vsechny opravy,
které jsou podle nasich zjiténi pozadovany z hlediska vad materialu, zpracovani a montéze. Dily pod|éhajici pouzivani a opotfebeni jsou z tohoto vyjmuty. Navic k
tomu musi byt stroj, pfipadné pfistroj zaslan vyplacené do zavodu nebo zakaznického servisu MAFELL. NezkouSejte stroj opravovat sami, protoze tim zanika narok
na zaruku. Zaruky se nevztahuji na Skody vzniklé neodbornou manipulaci nebo na ty, které vznikly v disledku normalniho opotfebovani.

GARANCIJA

Ob prilozZitvi garancijske dokumentacije (originalni nakupni raéun) bodo v okviru veljavnih garancijskih pogojev brezplaéno opravljena vsa popravila, ki so po nasi oceni
potrebna zaradi napak v materialu, obdelavi in montazi. Porabni in obrabni deli so izvzeti iz tega dolocila. V ta namen morate stroj oz. napravo prosto voznine poslati v
tovarno ali v poobladéeno MAFELL servisno delavnico. Popravil ne skusajte opravijati samostojno, saj s tem ugasne pravica do garancije. Za $kodo, ki nastane zaradi
nestrokovnega ravnanja ali zaradi normalne obrabe, ne prevzemamo odgovornosti.

4“6, , MAFELL AG
m Postfach 1180, D-78720 Oberndorf / Neckar, Telefon +49 (0)7423/812-0
Fax +49 (0)7423/812-218  Internet: www.mafell.de  E-Mail: mafell@mafell.de




